POWLOKA REFLEKSYJNA

UNIWERSALNA IZOLACJA TERMICZNA O ZWIEKSZONYM 0ODBICIU PROMIENIOWANIA

taczac wysokie walory uzytkowe z bezproblemowa aplikacja, Mascoat jest liderem w branzy ZASTOSOWANIA
zaawansowanych technologicznie produktéw izolacyjnych. Mascoat Industrial HR jest S o
izolacja z kompozytu ceramicznego zawierajacego wypetniacz o wysokim wspéiczynniku ~ * Zbiomiki paliw i chemikaliow

. L o . - : + instalacji HVAC
odbicia promieniowania $wietinego w catym zakresie jego diugosci fal, w tym UV i IR. + zbiorniki wody schiodzonej

Mascoat Industrial HR (High Reflective) jest opracowany w celu zapewnienia ochrony «  rurociagi, w tym instalacje wodne
termicznej zbiornikéw, pojemnikéw, rurociggdw i innych powierzchni obiektéw, ktore sg * budynki przemystowe
eksponowane na silne nastonecznienie. Poprzez odbicie promieniowania i jednoczesne * wychtadzacze

stworzenie bariery izolacyjnej powtoka moze skutecznie chronié ich wnetrze iflub zawartos¢ = FWiele, wiele innych...
przed wzrostem temperatury. Dzieki zastosowaniu powitoki refleksyjnej uzytkownicy moga
tatwiej i skuteczniej skutecznie stabilizowa¢ temperature procesow, bezpieczniej sktadowaé KORzYScCI

produkty albo urzadzenia termicznie wrazliwe lub poprawia¢ komfort pracy personelu.
Mascoat Industrial HR to wielofunkcyjny produkt klasy premium, ktdrego bazg jest = Odbija $wiatto stoneczne

mikroskopijna matryca z wypetnionych powietrzem czastek ceramicznych w wysokiej jakosci + Wykazuje adhezje do wigkszosci podtozy
spoiwie akrylowym. W odr6znieniu od innych dostepnych powtok refleksyjnych Mascoat «  Zapobiega korozji pod izolacjg
Industrial HR nie jest wylacznie powtokq odbijajacg $wiatto. Produkt wykazuje wiele cech *  Zabezpiecza chronione podtoza
najbardziej znanego na rynku produktu Mascoat Industrial DTI, takich jak doskonate *  Zwigksza wydajnosc i oszczedza energie
whasciwosci izolacyjne oraz parametry ochrony korozyjnej. R6zni sie od niego dodatkiem *  Szybkie naktadanie powtoki zmniejsza

. e . . . . . . naktady na robocizng w poréwnaniu
czastek o silnych wtasciwosciach refleksyjnych, ktdre skutecznie odbijajg promieniowanie, w 2 izolacjami konwencjonalnymi
tym UV i IR, i zmniejszaja nagrzewanie eksponowanych na stonce chronionych powierzchni. + Wyjatkowo niski ciezar powloki
Powtoka zostata przetestowana wg norm ASTM i przewyzsza wigkszo$¢ wymaganych * Klasa A palnosci

kryteriow odpornosci na wptywy atmosferyczne, przyczepnosé, elastyczno$c i odporno$cé na * Produkt przyjazny dla $rodowiska
promieniowanie UV. Jest doskonalym rozwigzaniem dla kazdego uzytkownika, dla ktérego

silna operacja stoneczna stwarza problemy powigzane z bezpieczenstwem procesow i/lub

mozliwoscig utraty kontroli nad temperaturg wewnetrzna.

This product is accepted for LEED Certification Points
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Przygotowanie podtoza: Jako minimalne dla
podtozy ze stali weglowej jest przygotowanie
poprzez umycie podioza rozpuszczalnikiem
zgodnie z SSPC SP1, po czym oczyszczenie
narzedziami mechanicznymi zgodnie SSPC SP3
(St 3). Dla uzyskania najlepszej ochrony podtoza
najkorzystniejsza jest odtluszczenie i umycie
powloki, a nastepnie obrébka strumieniowo-
Scierna do stopnia Sa 21/2. Przed natozeniem
powtoki podtoze musi by¢ wolne od wszelkich
zanieczyszczen, zaréwno chemicznych jak i
mechanicznych.

Podktad gruntujacy: Na podioza ze stali
weglowej nalezy natozy¢ warstwe podktadowg
farby antykorozyjnej. Rodzaj farby najbardziej
odpowiedni dla $rodowiska korozyjnego nalezy
skonsultowaé z przedstawicielem Mascoat.
Mascoat Industrial HR mozna naklada¢ na
podioza niezelazne, takie jak stal nierdzewna i
aluminium, po odpowiednim  przygotowaniu
podtoza.

Malowanie: najlepszym sposobem naktadania
powtoki jest natrysk bezpowietrzny. Wydajnos¢
urzadzenia powinna wynosi¢ min. 6 I/min. przy
cisnieniu 200 Bar. Z urzadzenia i pistoletu nalezy
usuna¢ wszystkie sita i filtry, ktére mogtyby
zatrzymac czastki ceramiczne.

Do naktadania na mate powierzchnie ponizej 10
m? i do wyprawek mozna stosowa¢ natrysk
pneumatyczny z wymuszonym podawaniem
materiatu malarskiego.

OBNIZONA TEMPERATURA - NISKI PRZEPLYW CIEPEA

Odbijajaca Cieplo jest
ciepto matryca przewodzone
polimeru poprzez cata

z powietrzem
w czastkach
ceramicznych

objetosé, w tym
przez czastki
ceramiczne

ClERKD) Cieplo
QPRI odibite
CIEPLO
Pedzel i walek: narzedzia reczne mozna

stosowaé wytgcznie do wykonywania drobnych
napraw lub korekt powtoki na niewielkich
powierzchniach. Nacisk narzedzi na farbe
podczas malowania pedzlem lub watkiem
uszkadza czastki ceramiczne i moze powodowaé
spadek wtasciwosci izolacyjnych powtoki.

Rozcienczanie: W razie potrzeby stosowaé nie
wiecej niz 5% wody w stosunku do ilosci farby.
Jezeli wydaje sie, ze potrzebne jest wigksze
rozcienczenie, nalezy sie skontaktowa¢ z
przedstawicielem Mascoat.

Mieszanie: Do mieszania Mascoat nalezy
stosowaé wyltgcznie mieszadta topatkowe do
zapraw z niewielkg predkoscig obrotowg stosujac
LJewe” obroty silnika tak, aby pracujace mieszadto
nie ocierato sie dno lub $cianki pojemnika.

Czyszczenie narzedzi i sprzetu: Do mycia
stosowa¢ wode z dodatkiem mydta.

Wszystkie  przedstawione w ulotce dane
fizykochemiczne produktu zostaly uzyskane z
badan bazujacych na procedurach standardéw
ASTM (jezeli takie byty dostepne). Rzeczywiste
wyniki moga_ sie rézni¢ zaleznie od stosowanej
technologii nakladania powtoki i warunkéw
Srodowiskowych.  Wspbtczynnik  przewodzenia
ciepfa jest zostat okre$lony na podstawie badan
poréwnawczych réwnowaznosci.

Informacje przedstawione w w tej karcie sg
witasnoscig © Mascoat.

DANE TECHNICZNE

Jezeli nie podano inaczej, dane wg norm ASTM

Pakowanie

llos¢ sktadnikow
Grubos¢ jednej warstwy
Wydajnos¢ z 1 gal. :
Ciezar wlasciwy farby
Zaw. czesci statych :
Stopien potysku powtoki :
Rodzaj spoiwa :
Rozcienczalnik
Zawarto$¢ chlorkéw
Substancje lotne (LZO) :
Wydtuzenie wzgledne :
Przepuszczalno$¢ wody
Przyspieszone starzenie :
Odporno$¢ na $cieranie :
Przewodnictwo cieplne :
Emitancja :

Odbicie promieniowania :

sfonecznego

Transmisja ciepfa. :
Emisja/absorbcja :
Odbicie UV :

Propagacija ptomienia :
Emisja dymu :

Klasa palnosci :
Temperatura nakfadania. :
Temperatura eksploatacji :
Metoda nakfadania :

Powioka nawierzchniowa :

Www.mascoat.com

: 5galondw (18,92 L)

jednosktadnikowy
20 mils (0,5 mm)
4,7-5,1 m? /500pm gws
0,623 kgl

78-80%

matowa

kopolimer akrylowy
wodorozcienczalna
~0%

764l

>30%

4,98 perméw
>6000 godzin

od $redniej do duzej
0,0698 W/m/k

0,85

0,86

0

0,14

99,9%

Klasa A

Klasa A

Klasa A

10-148°C

190°C maks. (ciagta)
natrysk bezpowietrzny

nalezy skonsultowa¢
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