{3 Mascoat

MASCOAT Industrial - DTI

Powfoka termoizolacyjna do zastosowan przemystowych

e MASCOAT Industrial po utwardzeniu tworzy
izolacje termiczng skuteczng juz przy niskich
grubosciach powtfoki

¢ Eliminuje problem korozji pod izolacjg

e Zapewnia ochrone przed kondensacja wody

* Mozliwo$¢ naktadania kolejnych warstw stoso-
whie do potrzeb izolacyjnych

* Najwieksza zawartos¢ czesci statych posrod
dostepnych na rynku farb izolacyjnych.

e tatwa aplikacja na powierzchniach o nieregu-
larnych ksztattach, np. zaworach, elementach

® |zolacja termiczna i ochrona antykorozyjna w
jednej powtoce

* Nie zawiera chlorkéw, klasa 1 (A) palnosci.

Opis produktu

MASCOAT Industrial jest wodorozcieiczalng farba
akrylowg do zastosowan przemystowych, ktéra
dzieki zawartosci wypetnionych powietrzem
sferycznych wypetniaczy ceramicznych i krzemionki
tworzy cienkopowtokowg malarskg powtoke
termoizolacyjng charakteryzujgcg sie dodatkowo
dobrymi wiasciwosciami antykorozyjnymi. Moze
by¢ naktadana bezposrednio na podtoza nie-
ferromagnetyczne (stal nierdzewna, aluminium,
stopy metali kolorowych) oraz na zagruntowane
podtoza ze stali weglowej.

Zalety produktu

® jednoczesna oszczednos¢ energii, termoizolacja
i zabezpieczenie personelu (BHP),

® czas wykonania izolacji krotszy niz dla tradycyj-
nych materiatéw izolacyjnych,

e skuteczna izolacja od -60-205°C
260°C)

e lekka (0,36 kg/m’ dla 1 mm grubosci) i tatwa do
naprawy (zaprawki naktadane pedzlem) powto-
ka izolacyjna,

(chwilowo

® mozliwos¢ zwiekszania grubosci przez naktada-
nie kolejnych dodatkowych warstw.

Dane techniczne

Wykonczenie.......... matowe

Kolor....................... biaty, szary (standard), inne
kolory mozna wykonac na
specjalne zamdwienie.

Podfoze .................. bezposrednio na podfoza nie
ferromagnetyczne (stal nierdze-
wna, aluminium); podfoza ze stali
weglowej wymagajq natozenia

farby gruntujgcej
llos¢ sktadnikow ............. 1
Zawartos¢ VOC............... 1,57 g /litr

Zawartosc cz. statych .....78-80%

Grubosé jednej warstwy 500 um g.w.m.
w temperaturze 21-54 °C

Gestosc¢ farby ............... 0,6 kg/litr

Ciezar powtoki suchej.....0,181kg/m’ / 500 um g.w.s.

Maks. grubos¢ powtoki ..bez ograniczen, mozna
naktadac kolejne warstwy

zwiekszajgc parametry
izolacyjne powtoki

Zuzycie jednostkowe ......0,63 I/ m’ / 500 um g.w.s.
Wydajnos¢ teoretyczna 1,6 m’/litr / 500 um g.w.s.
Odpornosc¢ temperaturowa

ciggla ... -63 -205°C

chwilowa  ............... -63 -260°C

Temperatura zapfonu.....nie dotyczy
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Zastosowania

e przemyst chemiczny i petrochemiczny,

¢ energetyka zawodowa i cieptownie komunalne,

¢ zaktadowe, miejskie i lokalne sieci cieptownicze;

e przemyst celulozowo - papierniczy,

e przemyst spozywczy / cukrownie,

¢ magazynowanie (zbiorniki, chtodnie) i transport
(cysterny, rurociagi zimne i gorgce).

Inne wtasciwosci farby

Rodzaj badania Wynik Metoda

Test cyklicznej mgta  |Doskonata ASTM B-
solna 2000 godzin 117

Ekspozycja UV-A Doskonata ASTM D-
2000 godzin 5894
Kabina wilgotnosciowa|Doskonata ASTM D-

2000 godzin 4585

QUA Doskonata ASTM G-
2000 godzin 154

Przepuszczalnos¢ pary |Niska 3.28 g/ ASTM
wodnej 24 h/m?*/mm Hg |1653-03

Szybko$é przenikania |Niska 0,64 g/ ASTM

pary wodnej 24 h/ cm? 1653-03
Przyczepnos$¢ metoda 100% 5B ASTM D-
naciecia krzyzowego 3359

Przyczepnos$¢ metoda 1,8-2MPa |ASTM D-

odrywowg 4541

Wydtuzenie wzgledne | Powyzej 30% |ASTM D

638
Wspotczynnik 0,097 W/m-K |ASTM C-
przewodnictwa 177
cieplnego 0.0131 W/m-K |RVE
Emitancja 15% Obliczone
Odbicie 85% E-903
Transmitancja 0,00% Obliczone
Absorbancja 15% Obliczone
Rozprzestrzenianie 5 ASTM E-84
ptomienia
Rozprzestrzenianie 5 ASTM E-87
dymu
Test spalania >6 ASTM E-
(kalorymetr stozkowy) 1354-92

Instrukcja stosowania

Przygotowanie podtoza

Podtoza ze stali weglowej - Aby zapobiec powsta-
waniu rdzy nalotowej powtoki wodorozcienczalne
Mascoat nie powinny by¢ naktadane bezposrednio na
stal weglowga. Podtoze stalowe nalezy zabezpieczy¢
podktadem  antykorozyjnym odpowiednim do
Srodowiska korozyjnego eksploatacji powtoki. Przed
natozeniem farby podkiadowej poditoze stalowe
nalezy przygotowac zgodnie z wymaganiami zawar-
tymi w karcie technicznej farby podktadowej. W
karcie tej bedzie okreslony takze czas po jakim mozna
nakfadad farbe Mascoat.

Podtoza metali z metali niezelaznych/stal nierdzewna
Farbe mozna naktadac¢ na takie podtoza
bezposrednio. Przed malowanie podtoze powinno
by¢ odttuszczone, umyte, bez jakiekolwiek
zanieczyszczen i ciat obcych.

Aby zapobiec wtérnym zanieczyszczeniom podtoza
farbe Mascoat nalezy naktada¢ po jak najkréotszym
czasie od przygotowania podtfoza.

Sprzet aplikacyjny

Najwieksza skuteczno$¢ powtoki termoizolacyjnej
uzyskuje sie przy naktadaniu farby Mascoat metodg
natrysku. Ponizej wymieniono ogdlne wytyczne dla
sprzetu stosowanego przy naktadaniu tego produktu.
Natrysk

Natrysk bezpowietrzny
Zalecane przetozenie pompy
Wydajnos¢, min.

Dysze:

dla miejsc trudnodostepnych

33:1 lub wyisze.
5,7 litra/minute

0,017” (0,43 mm)

powierzchnie ptaskie 0.019- 0.023”
0,48 - 0,58 mm
Cisnienie min. 200 bar

Natrysk powietrzny mozna stosowaé tylko dla
matych powierzchni oraz wyprawek. Stosowac sprzet
przemystowy o wymuszonym podawaniu farby
Pedzel jest dopuszczalny do malowania wyprawek
oraz niewielkich powierzchni z trudnym dostepem,
gdzie naktadanie natryskiem jest niemozliwe lub
nieefektywne. Zasadniczo nie powinien by¢ stosowa-
ny dla powierzchni wiekszych niz 0.04 m*. Malowanie
pedzlem ma wptyw na witasciwosci powtoki.

Watek nie jest zalecany do naktfadania farby Mascoat.
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Mieszanie i rozcieficzanie

Mieszanie - Stosowaé wytacznie napedzane silnikiem
elektrycznym wiertarki mieszadta topatkowe Ilub
rownowazne. Obroty silnika nalezy ustawié na lewe,
tak, aby unikng¢ ocierania topatek mieszadta o
$cianki lub dno pojemnika z farba.

Rozcienczanie - Zwykle nie jest konieczne.

Warunki aplikacji

Temperatura powierzchni podczas aplikacji farby nie
powinna byé nizsza niz 15 °C. Nizsze temperatury
bedg miaty wptyw na wydtuzenie czasu schniecia.
Warunki srodowiska

Warunki_normalne (15 — 59°C). Dla tego zakresu
temperatury (otoczenia lub powierzchni,
ktorakolwiek jest nizsza), zaleca sie natozenie
pierwszej powtoki farby o grubosci ok. 250 um, ktora
funkcjonuje jako powtoka wigzgca i chroni przed
tworzeniem sie zaciekdw na pionowych
powierzchniach. Powtoka wigzgca przed naktadaniem
nastepnej warstwy po-winna by¢ sucha w dotyku.
Typowe grubosci naktada-nej powtoki nie powinny
przekracza¢ 500 — 550 um warstwy mokrej. Kolejna
Powtoke mozna naktadaé powtdrnie po catkowitym
wyschnieciu poprzedniej warstwy.

Kolejne warstwy mogg by¢ nakfadane na siebie
zwiekszajgc zdolnosci izolacyjne powtoki. Nie ma
gdérnego ograniczenia grubosci powtoki.

Przed natozeniem kolejnej warstwy nalezy sprawdzic
wilgotnos¢ powtoki odpowiednim przyrzadem lub
organoleptycznie. Ponizej podano szacunkowe czasy
schniecia dla powtoki mokrej o grubosci 380-500 um.
Czas schniecia jest uzalezniony od takich czynnikéw
jak ruch powietrza, temperatura i wilgotnosé.
Naktadanie cienszych warstw, jak rGwnie wymuszona
wentylacja pomieszczen, przyspieszajg czas schniecia.
Warunki gorgce > 60 °C. Farbe mozna naktadaé na
podtoza gorgce. Nalezy wtedy postepowac doktadnie
zgodnie ze szczegotowga instrukcjg Producenta dla
aplikacji na podtozach goracych.

Podczas aplikacji strumien farby staje sie suchy w
odlegtosci ok. 1 m od wylotu dyszy natryskowe;j.
Powyzej tej odlegtosci farba nie przykleja sie do
podtozy i zanieczyszczenia farba sg tatwe do
usuniecia.

Powtoki nawierzchniowe - zawsze nalezy konsulto-
wac z producentem.

Czas przydatnosci do stosowania - nie wystepuje. Po
otwarciu opakowania zawarto$¢ moze zosta¢ uzyta

ponownie, jesli byta szczelnie zamknieta i wtasciwie
przechowywana

Czyszczenie i bezpieczenstwo

Czyszczenie sprzetu - mozna my¢ wodg z mydtem.
Bezpieczenstwo - zalecane jest stosowanie masek
ochronnych z wymiennymi wktadami oraz ochrona
oczu.

Wentylacja - przy stosowaniu farby w pomieszcze-
niach zamknietych nalezy zapewni¢ wymagang
przepisami wymiane powietrza w pomieszczeniu.
Ostrzezenie - produkt nie nadaje sie do spozywania
przez ludzi

Ubranie - zalecane jest noszenie ubrania roboczego i
rekawic.

Czasy schniecia - zaleznos$¢ od wilgotnosci wzglednej
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Temperatura | Wilgotnosé .
- - Czas przemalowania
powierzchni wzgledna dz]
[°C] [%] lgodz
10-30 6
10-15 31-50 8
51-70 10
>70 12,5
10-30 4
16-21 31-50 5,5
51-70 6,5
>70 8,0
10-30 2
22-26 31-50 3
51-70 3,5
>70 4
10-30 1,5
27-32 31-50 2
51-70 2,5
>70 3
10-30 1,25
33-37 31-50 1,5
51-70 1,75
>70 2
10-30 1
38-43 31-50 1,25
51-70 1,5
>70 1,75
10-30 0,75
44 - 49 31-50 1
51-70 1,25
>70 1,5
10-30 0,5
50-54 31-50 0,75
51-70 0,75
>70 1
v. 2010-09-30
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Orientacyjne czasy petnego utwardzania powtoki

Temperatura Czas

[°C] [godz.]
10-15 60-72
16-21 48-60
22-26 36-48
27-32 20-24
33-37 18-20

>37 14-16

Pakowanie , transport i przechowywanie

Opakowanie.............. 5 galondéw US (18,93 litra)
Ciezar brutto ............. 12,47 -12,7 kg
Ciezar netto............... 11,7 kg

Przechowywanie - MASCOAT Industrial DTl powinien
byé przechowywany w temperaturze powyzej 10°C.
Po otwarciu opakowania moze by¢ ponownie uzyty,
jesli byt potem szczelnie zamkniety. Nalezy unikac
przechowywania przez diuzszy czas w miejscach
nastonecznionych.

Czas magazynowania... 1 rok od daty produkcji.

Ostrzezenie - Nie pozwoli¢ na przemrozenie farby. Po
zamarznieciu farba nie przydatna do stosowania.

MASCOAT, U.S. Headquarters
4310 Campbell Rd.
Houston, TX 77041

Tel.: +11 713 4650304
www.mascoat.com

MASCOAT, European Office
Van Hilststraat 4
5145RL Waalwijk, The Netherlands
Tel.:+31 4167121 41

Ograniczenia odpowiedzialnosci

Informacje prezentowane w niniejszej karcie
technicznej bazujg na wynikach badan labora-
toryjnych i zostaty podane w przekonaniu, Zze s3
prawdziwe, jednakze zalecamy postugiwanie sie nimi
jako wskazowkami natury ogdlnej.

Wszelkie zalecenia i sugestie dotyczgce zastosowania
wymienionych produktéw, czynione przez Mascoat
zarowno w dokumentacji technicznej, jak tez w
odniesieniu do konkretnego zapytania, czy w innych
przypadkach, oparte s3 o dane, ktére uwazamy za
wiarygodne zgodnie z naszym aktualnym stanem
wiedzy. Produkty i informacje opracowane zostaty
dla uzytkownikéw o odpowiedniej wiedzy technicznej
i kwalifikacjach praktycznym w dziedzinie aplikacji
farb przemystowych. Dlatego uwazamy, ze za ostate-
czne okreslenie przydatnosci produktu dla konkret-
nego zastosowania i za efekty aplikacji produktéw
odpowiada ich finalny uzytkownik.

Firma Mascoat nie ma wptywu ani na jakos¢, ani na
stan powierzchni podtoza, ani tez na wiele innych
czynnikéw, ktére mogg mied istotne znaczenie dla
naktadania i wuzywania produktu. W Zadnym
przypadku firma Mascoat nie ponosi odpowie-
dzialnosci za straty czy szkody bezposrednie lub
posrednie spowodowane zastosowaniem produktu
lub wynikte z podanych tu informacji, o ile pisemna
umowa nie stanowi inaczej.

Dane podane w niniejszym dokumencie mogg ulec
zmianom w wyniku nowych doswiadczen oraz
statego rozwoju technologicznego

Niniejszy arkusz zastepuje i anuluje wszelkie poprze-
dnie wydania i do uzytkownika nalezy upewnienie
sie, co do jego aktualnosci

W razie jakichkolwiek nieporozumien znaczeniowych
wynikajgcych z ttumaczenia dokumentu nalezy sie
zawsze odnosi¢ do oryginalnego tekstu w jezyku
angielskim.

PROMAL Coatings Sp. z o.0.
ul. Elektroniczna 2, 05-500 Piaseczno
Tel: +48 22 7029 300
Fax: + 48 22 7029 302
e-mail: mascoat@promal.com.pl
www.promal.com.pl!
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