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OXYPLAST POLIESTROWA FARBA PROSZKOWA PES50
Farba proszkowa bez TGIC

OPIS

Zywice poliestrowe, podstawowy komponent termoutwahaych farb proszkowych stosowanych na
zewnytrz, s izywane od 1975 roku w celu dekoracyjnego zabezpeazaateriatow gytkowanych
na zewatrz a szczegolnie do wyrobow aluminiowych w zastessiach architektonicznych.

Dilugoletnie déwiadczenie w zakresie farb proszkowych poliestrdwy@ tym polu zastosowa
szczegOlnie z OXYPLAST PR29, opartej na karboksyoejzywicy poliestrowej i wysokiej jakei
utwardzaczu Trojglicydyloizocjanuranie, zapewni&zawodne wyniki tam gdzie w gmwchodzi
odpornd¢ na czynniki atmosferyczne i korozyjne.

Te poliestrowe farby proszkowe szczysie bardzo dolky reputacg wsrod wykonawcow
architektonicznego aluminium.

Od pocatku produkcji farb proszkowych w 1964 roku, OXYPLABELGIA zawsze utrzymywat
wiodaca pozycg w innowacjach, szczegolnie bagr pod uwag zalety farb proszkowych jako
przyjaznychsrodowisku naturalnemu produktéw powtokotworczych.

Jako czs¢ swojego statego rozwoju technologicznego, OXYPLAHLGIA wyznaczyt sobie za cel
wprowadzenie rownoednego jakéciowo, do Poliestrow na bazie TGIC, systemu
termoutwardzalnego.

Prace te doprowadzity pogkiem lat 90’'tych do wprowadzenia nowych powtoRXYPLAST
PES50, bez TGIC - wytrzymatych na czynniki atmosferyczmebf proszkowych, ktoére juw 1992
roku otrzymaty certyfikat QUALICOAT (klasa 1: norftna odpornéc / kategoria 3: potysk 71-100%

przy 60°)

SPECYFIKACJE

OXYPLAST PES0 spetnianajbardziej istotn&vymagania stosowane dla dekoracyjnych i
ochronnych powtok dla Aluminium, mianowicie:

QUALICOAT: numer aprobaty P-0081

GSB (Niemcy): numer aprobaty 140b

British Standard BS 6496-1984

V.M.R. (Holandia)
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WELASCIWO SCI FARBY PROSZKOWEJ

Zakres temperatur topnienia (Kofler) : 90 - 95 °C
Masa widciwa (DIN 55990/3) :1.60 = 0.05 (biaty kolor)

Rozktad granulacji acsteczek
(Dyfrakcja laserowa)

Srednica m) % ponte;
32 45 + 15
63 78 £10
80 90+ 6
100 97 £3

Czaszelowania 180 °C (DIN 55990/8) : 200 - 290 seconds

APLIKACJA FARBY PROSZKOWEJ

OXYPLAST PES5O farba proszkowanoze by naktadana metadgeneratorow (,corona”) przy
uzyciu urzdzen, ktore wytwarzaj ujemne napicie, preferowane powgj 80 kilovoltow

OXYPLAST PES5O0 farba proszkowanoze rowniez by¢ naktadana przyayciu pistoletow ,tribo”.
Utwardzanie mge nas¢gpowa w odpowiednim piecu konwekcyjnym.

Parametry utwardzania: 10 minut w P80(temperatura detalu)

UWAGA

Nalezy zwroci uwag: na nasipujace parametry podczas aplikacji oraz utwardzania
OXYPLAST PESO.

1. OXYPLAST PE50 musi by utwardzana w 180 °C (temperatura detalu) i zalecaa
przekraczanie 200 °C.

*PATRZ NA KRZYWE UTWARDZANIA NA MINIMUM | MAKSIMUM.
OXYPLAST PES50 grubas¢ powtoki powinna by w zakresie porgdzy 60 i 120 pm.
OXYPLAST PES5O0 jestczegsciowo kompatybilny z PR29.

Dla przykfadu, zmieszanie 50% PE50 i 50% PR29 sployeoobnienie potysku o 10% w
poréwnaniu z czystym PE5O0.

Przed przdciem z uywania PR29 na PE50, powinng sioktadnie wyczyci¢ urzadzenia
aplikacyjne jak rownig urzadzenia odzyskowe takie jak cyklony, filtry, sitgp.i

wnN
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WLA SICIWO SCI POWLOKI
Gtéwne widgciwosci powtoki 3 uzaleznione od podiga z aluminium poddanego procesowi
chromianowania, zgodnie ze specyfikacjami QUALICOAGSB.

OXYPLAST PE50 zapewnia rownigzabezpieczenie podtom z innych metali jak stali czy stali
ocynkowanej po przeprowadzeniu odpowiedniego prioxgania powierzchni w celu zapewnienia
optymalnej przyczeprigi oraz ochrony przed koragj

Stal (wewrtrzne) : amorficzne fosforanowarielazowe

Stal (zewnrtrzne) : krystaliczne fosforanowanie cynkowe
lub lepsze: fosforanowanie trojkationowe

Stal cynkowana (Cynk) : chromianowanie

lub: fosforanowanie trojkationowe
Stal metalizowana natryskowo  : -
Aluminium : obrébka chromianowa (DIN 50939)

OXYPLAST PE50 spetnia ponisze wymagania Qualicoat "STANDARDOWA TRWAKQ"
QUALICOAT CLASS 1 specyfikaciji.

OXYPLAST PE50 ) WLASCIWO SCI

Podtaze : Chrommianowane aluminium
Cykl utwardzania : 10 min/180 °C (temperatnetalu)
Grubas¢ powtoki : minimum 60 um

Poziom potysku, 1ISO 2813: 1994 - 60°: Category 371 - 100%

Przyczepnéc, ISO 2409: 1992 :0

Uderzenie od rewersu ECCA T5: 1985 (N.m) : mimm2L5

Ttoczna¢ Erichsena, ISO 1520: 1973 (mm) - minimum 5

Zginanie cylindrycznesrednica 5 mm,

ISO 1519: 1973 . brak dmn

Twarda¢ Buchholz’a, ISO 2815: 1973 :>80

Twardas¢ otdbwkowa, Wolff & Wilborn :H-2H

Twarda¢ Persoz’'a, NF.T 30016 (S) : > 250

Twarda¢ Clemen’a : > 3 kg

Scieralné¢ wg Tabera, ASTM D 4060-95,
krazek CS10,10 N, 1000 cykli - utrata masy (mg) : <30
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ODPORNOSC NA WARUNKI ATMOSFERYCZNE, UV RESISTANCE, TRWALO SC
Test Floryda

Zgodnie ze specyfikagjQUALICOAT powitoki OXYPLAST PES50 poddane ekspozycji na
Florydzie i osagrety te same wiasriai jak OXYPLAST PR29

Przyspieszone badanie klimatyczne DIN 53231:1991

SUNTEST QUALICOAT 10th Edit. April 2003

Czas trwania: 1000 godzin

RAL kolor Pozostaté potysku DELTAE
(%) (DIN 6174)
1003 96.9 4.4
1021 100.0 3.0
3002 83.0 6.0
3005 100.0 0.8
5003 81.0 4.2
5010 97.4 0.7
6005 84.9 3.0
6021 96.9 0.3
6028 96.8 1.1
7031 80.6 2.5
7035 95.6 0.7
9010 100.0 1.0
9016 98.9 1.6

Odporndg¢ na UV | kondensagjASTM G53
OXYPLAST PES50 byt testowany w urgdzeniu do przyspieszonego badania klimatycznego QUV

QUV A340; ekspozycja 8 godzin; kondensacja 4 gogdzin
Czas trwania: 1000 godzin

RAL Kolor Pozostat&t potysku DELTAE
(%) (DIN 6174)
1003 95.5 0.35
6005 94.6 2.90
6028 95.8 1.32
7031 90.6 2.50
7035 100.0 0.70
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Odporndg¢ na kwana mgk solm 1SO 9227: 1990

(1000 godzin)

: bez zmian, bez paddg od nacicia.

Odporndg¢ na SQ(test Kesternich’a) ISO 3231: 1993

(0.2 1SQ- 24 cykle)

Test w gotujcej sk wodzie

: bez zmiany koloru, bez zkuzenia,
bez gcherzenia i utraty przyczepsu.

Chromianowane ptytki aluminiowe pokry@XYPLAST PESO0 zostaly zanurzone riagodziny w

gotujacej sk wodzie destylowane;j

DANE FUNKCJONALNE

Odporndg¢ na zapraw murarslg
(ASTM C207: 1985)

Kryteria higieniczne

Odporndg¢ chemiczna

WYNIKI

Kwas chlorowodorowy 10 %
Kwas azotowy 30 %
Siarczek wodoru (nasycony)
Woda utleniona 40 Vol

Wodorotlenek amonowy 10 %
Wodorotlenek amonowy 33 %

Wodorotlenek sodu 5%
Kwas winny 5%
Kwas cytrynowy 5%
Kwas mlekowy 5%
Etanol

n-Butanol

Ether ropy naftowe;j
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: bez kredowania, gkozenia, odbarwienia lub
rozwarstwienia powtoki rowriaie
zaobserwowano.

: Brak utraty przyczepsoi czy uszkodzenia/

zeszpecenia powierzchni lagnpzaprawy
murarskiej po 24 godzinach w 38&3rzy
95+5% wzgédnej wilgotngci

: Bezzapachowa i niezanysezzajca.

OXYPLAST PESO0 jest odporny na krétkotrwaty
kontakt z rinymi srodkami chemicznymi.
Substancja ma kontakt z powdqitzez 48 godzin w
temperaturze pokojowej.

powioka bez zmian
zmatowienie leczainee do zmycia
powtoka bez zmian
powtoka bez zmian
powitoka bez zmian
powtoka bez zmian
powioka bez zmian
powitoka bez zmian
powitoka bez zmian
powitoka bez zmian
powitoka bez zmian
powitoka bez zmian
lekkie zrkczenie



Materiaty budowlane

Mastyki / Uszczelniacze

Stabilng¢ magazynowa

Magazynowanie
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OXYPLAST PES0 jest kompatybilnyze standardowymi materiatami
budowlanymi.
Po wkcej informacji prosg sic zwrock do OXYPLAST BELGIUM.

: Przed aplikaoszczelniaczy powtoka powinnadgdtiuszczona.
Niektoresrodki do odttuszczania magnie¢ wptyw na potysk lub
wyglad powtoki.

Wydajnymsrodkiem do odttuszczania, bez wptywu na wagigbowtoki,
jestsrodek ba bazie Multi Foam (Novatio) lub rowneany produkt.
Dobra przyczepnét pomedzy powtoky PE5S0 a uszczelniaczem
uzyskamy za pomamastpujacych uszczelniaczy:

Sealtrans (Novatio),

Seal&Bond SIL25 (Novatio),

lub réwnorzdny produkt.

Po wkcej informacji prosg zwrocic sic do OXYPLAST BELGIUM.

: Ze wzgllu na wysok temperatug zeszkleniaODXYPLAST PES0
maze byt magazynowana przez minimum jeden rok w temperaturz
25 °C.

: OXYPLAST BELGIUM zaleca aby gooprodukty sktadowaw taki
sposbb aby zapewtnventylacg w celu unikng¢cia miejscowej
kondensacji pary wodnej.

Ponadto, OXYPLAST BELGIUM zaleca sktadowanie Zzapaanych
detali w suchych pomieszczeniach w taki spo&dbumikraé
bezpdredniego dziatania promieni stonecznych.

W przypadku przechowywania gotowych detali w stalemtylowanych
opakowaniach, w ekstremalnych wypadkach, pod wpignkendensaciji
| bezpdredniego dziatania promieni stonecznych, w przypadk
ciemnych kolorow mgze dog¢ do miejscowej zmiany koloru. Ta
miejscowa zmiana koloru ne zosta usunéta poprzez miejscowe
podgrzanie powierzchni detalu w niedtugim czasiekioto 150C.
Podgrzania mazna dokona za pomog np. palnika do usuwania powtok
lakierniczych, palnika gazowego lub mocnej suszdokiwtosow, ... .Ta
operacja nie wptynie na wygl powitoki.

Wszystkie informacje podane w niniejszej Karcie firédcznej g
wynikiem naszej pracy badawczej isshoadczenia. Zostaty podane w
dobrej wierze i z przekonaniem ich poprawciale nie mog zosta&
uznane za oficjalpngwarancg. Zgodnie z polityk rozwoju produktow
OXYPLAST BELGIUM, specyfikacje te magzostad zmienione bez
powiadomienia.



OXYPLAST PES0

WARUNKI UTWRADZANIA

220

210

200

190

Temperature
(°C)

180

170

160

150

PE50/PL-06/13

10 15

20

Time (minutes)

s [\ fini LM

=l Maximum

25

30

35



