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KARTA TECHNICZNA
FARB PROSZKOWYCH INT80B

1. Opis

Farby proszkowe INT80B sg termoutwardzalnymi farbami proszkowymi opierajacymi sie na reakcji
chemicznej pomiedzy nasycong zywicg poliestrowg a zywicg epoksydowa.

Z tego powodu farby proszkowe INT80B sg przeznaczone tylko do uzytku wewn etrznego. Powinno
unikac¢ sie eksponowania powtoki na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych poprzez szkio.
Na zamowienie farby proszkowe INT80B sg osiggalne w specjalnych wersjach typu: gruba i drobna
struktura lub z efektem metalicznym.

2. Metoda aplikacji

Przygotowanie podio za:

Przed natozeniem powloki podstawg jest oczyszczenie catej powierzchni roboczej. Wszelkie
zanieczyszczenia, tluszcz, pyt i tlenki muszg by¢ usuniete w celu zapewnienia dobrej przyczepnosci
farby proszkowej do powierzchni przeznaczonej do pokrycia. Uzyskuje sie to poprzez zastosowanie
odpowiedniej obrobki mechaniczne i/lub chemiczne;.

Zalecane jest wytworzenie na malowanych detalach chemicznej powltoki konwersyjnej. Powtoka ta
znacznie poprawia przyczepnosc¢ i wkasciwosci antykorozyjne.

Chetnie udzielimy informacji o przygotowaniu wstepnym jakie jest dla panstwa najbardziej
odpowiednie w poszczegllnych zastosowaniach. Jakkolwiek w tej kwestii nie mozemy brac
odpowiedzialnosci.

Naktadanie farby proszkowej:

Farby proszkowe INT80B nanosi sie za pomoca odpowiednich pistoletow proszkowych, w ktorych
nastepuje elektryzacja czasteczek farby. Farby proszkowe INT80B mozna nanosi¢ zar6wno
pistoletami typu ,corona” (generatorowymi) jak i ,tribo”.

Dobor parametrow nanoszenia zalezny jest od rodzaju farby proszkowej i typu urzadzenia
aplikacyjnego (rodzaju podajnika i pistoletu). Parametry te nalezy ustalaé do$wiadczalnie. Celem jest
uzyskanie minimalnej grubo$ci powloki proszkowej na poziomie 60pm. Srednia grubo$é powtoki w
typowych zastosowaniach winna oscylowa¢ w granicach 80um.

Dla farb proszkowych INT80B z oznaczeniem "ST" (strukturalnych), minimalng gruboscig powtoki,
konieczng do uzyskania odpowiedniego efektu wizualnego jest 80um. Natomiast szybki proces
utwardzania jest konieczny do uzyskania oczekiwanego efektu.

W odniesieniu do koloréw biatych i jasnych zalecamy grubosé powtoki na poziomie 100um.

Dla farb proszkowych INT80B z oznaczeniem “MT” (farby z efektem metalicznym), zalecamy
uzywanie zbiornika fluidyzacyjnego i nie pobieranie farby bezposrednio z opakowania.



Utwardzanie farb proszkowych:

Farby proszkowe utwardza sie w odpowiednim piecu konwekcyjnym, ewentualnie w potaczeniu z
piecem na podczerwien. Nalezy stosowac parametry (temperature i czas) zgodnie z aktualng krzywg
utwardzania dotyczaca odpowiedniej farby proszkowe;j.

Informacje o najwlasciwszym czasie i temperaturze utwardzania oraz specjalnych zastosowaniach
znajdujg sie na opakowaniu.

Podczas utwardzania jasnych koloréw w piecu gazowym moze wystgpi¢ odchyika od koloru. W takim
przypadku zalecamy najpierw zrobienie testu porownawczego ze standardem koloru.

Interpretacja krzywej utwardzania

Farba proszkowa jest utwardzana zgodnie z jednym z punktéw z przestrzeni pomiedzy dwoma
krzywymi.

Wystepujace tam temperatury dotyczg temperatury detalu. Czas dochodzenia do wihasciwej
temperatury nie jest liczony do czasu utwardzania.

Warunki utwardzania zawarte w tej przestrzeni, pozwalajg osiggna¢ odpowiednie wyniki na obydwu
polach zaréwno estetycznym jak i jakosciowym.

Wszystkie wtasciwosci powtoki (kolor, potysk, wiasciwosci mechaniczne) sg oznaczone dla warunkéw
utwardzania zaznaczonych na opakowaniu farby.
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3. Wiasciwo $ci fizyczne farb proszkowych

Farby INT80B zaczynajg zelowaé w 70<C.

Gestos¢, ktora jest waznym czynnikiem podczas obliczania teoretycznej wydajnosci farby proszkowej
(ilos$¢ m /kg farby proszkowej), waha sie pomiedzy 1,2 a 1,65 kg/dmsi jest zalezna od koloru i efektu
(farby gtadkie i z efektami specjalnymi).

Gestos¢ moze by¢ okreslona zaréwno objetosciowo lub za pomocg kalkulacji na podstawie gestosci
surowcow uzytych do produkgiji.

Mozna zwrdcic sie do nas o tabele kalkulacji jezeli chcecie obliczy¢ wydajnos¢ farby proszkowe;.

Warto sci rozkltadu wielko $ci ziarna (mierzone metod g dyfrakcji laserowej):

->32 um: 50 - 70%

> 123 ym: max. 1.5%

- Farby proszkowe selektywne: rozktad granulacji zalezny jest od specyfikacji zastosowania.



4. Wtasno $ci fizyczne powtoki proszkowej:

Metodyka badawcza:

Farby proszkowe INT80B nanosi sie na odtluszczone piytki stalowe z blachy zimno walcowanej o
grubosci 1 mm tak, aby uzyska¢ powloke o grubosci 60 do 80um. Powloke utwardza sie w
konwekcyjnym piecu laboratoryjnym zgodnie z opisanymi krzywg warunkami utwardzania.

Wiasciwosci fizyczne powtoki sg okreslane po 24 godzinach od utwardzania. Dla cyklu utwardzania 10
minut, 180C, po 24h kondycjonowania prébek powtoka z farby proszkowej powinna charakteryzowaé
sie nastepujacymi wiasciwosciami:

- Polysk 60°(1ISO 2813)1: 50 — 95 GE

- Udarnos¢ oceniana od strony uderzenia (direct) (ASTM D2794): > 20 kg.cm

- Udarnos¢ oceniana po przeciwnej strony od uderzenia (rewers) (ASTM D2794): > 20 kg.cm

- Tloczno$¢ Erichsena (1ISO 1520): > 5mm

- Elastycznosc¢ na sworzniu stozkowym (ISO 6860): < 20mm

- Przyczepnosc¢ (ISO 2409): 0

- Twardo$¢ - Buchholza (ISO 2815): > 80

- Twardos¢ otéwkowa (ISO/FDIS 15184): HB

- Twardo$¢ - Clemena (ISO 1518): > 2kg

Podane wartosci wlasciwosci fizycznych powtok nie obowigzujg dla powtok z efektami specjalnymi
(ST, TX, MT).

Testy zostaly przeprowadzone zgodnie z instrukcjami laboratoryjnymi opartymi na standardach ISO
wymienionych powyzej.

Specyfikacje dla odchyiki koloru:

Gléwna zasada: AE < 1,5 (Cielab; D65-lamp):

Wazniejsza jest ocena wizualna oraz zatwierdzenie koloru w poréwnaniu do standardu oraz
poprzedniej partii.

Farba proszkowa jest zaakceptowana i dopuszczona do sprzedazy jezeli z odleglosci jednego metra
przy normalnym swietle dziennym nie ma widocznych zanieczyszczen powtoki.

Rozlewnos¢ jest oceniana wizualnie przy uzyciu 4 aluminiowych ptytek, zgodnie z PRO 2.5.001. Dla
tej oceny inne grubosci podtoza lub dluzszy czas dochodzenia do wiasciwej temperatury nie sg brane
pod uwage.

Ocena wizualna dla efektu strukturalnego przeprowadzona jest na powtoce o grubosci pomiedzy 80 a
100um.

5. Zasady przechowywania

Farby proszkowe INT80B musza by¢ przechowywane w nie rozpakowanych opakowaniach, w
chtodnym (pomiedzy 5 i 25C) i suchym srodowisku.

Maksymalna wysokos¢ skltadowania — 3 opakowania.

1Wazne tylko dla farb gtadkich; dla farb proszkowych z oznaczeniem TX zakres od 5 do 30 GE, wyjatki: patrz kodyfikacja.
2 W wiekszosci przypadkéw wartos¢ ta jest nizsza dla koloréw jasnych i koloru biatego; dla koloréw potyskliwych moze byé
wyzsza. Dlatego tez wazniejsza jest ocena wizualna.



6. Gwarancje i ograniczenia.

Jakos¢ farby jest stabilna, jesli opakowanie jest nieuzywane i jest przechowywane w opisanych
powyzej warunkach co najmniej dwa (2) lata od daty produkcji i co najmniej szes¢ (6) miesiecy od daty
dostawy.

Firma OXYPLAST BELGIUM gwarantuje, ze powtoka proszkowa jest jednolita i tej samej jakosci.
Jesli zachodzi potrzeba nadrukowywania, lakierowania powtoki proszkowej lub naklejania naklejek,
zalecane jest wykonanie odpowiednich prob w celu upewnienia sie, czy nowa powtoka lub naklejki
dobrze przylegajg do powierzchni.

OXYPLAST BELGIUM chetnie udzieli rady w tej kwestii, ale nie daje zadnych gwarancji.

Firma. OXYPLAST BELGIUM gwarantuje, ze jako$¢ powtoki proszkowej odpowiada danym,
przedstawionym w kartach katalogowych. Dane te odnoszg sie do odpowiedniego rodzaju powitoki,
jesli nie zaznaczono inaczej na opakowaniu. Dane podane na opakowaniu zawsze majg wyzszy
priorytet w stosunku do danych, ktére znajduja sie w karcie katalogowe.

Celem tej karty katalogowej jest poinformowanie uzytkownika o produktach firmy. Istnieje wiele
réznych zastosowan, takze niemozliwe jest przedstawienie wszystkich mozliwosci i ograniczen.
Zaktadamy, ze osoba, naktadajgca powloke, posiada niezbedng wiedze techniczng i zna rézne
mozliwosci uzywanego systemu. W przypadku wykorzystania do celéw prywatnych uzytkownik
powinien sam przetestowaé mozliwosci.

Dane techniczne mogg ulec zmianie bez powiadomienia.

Jedli ta karta zostata wypuszczone wczesniej niz 12 miesiecy temu, prosimy o kontakt z naszym Dzialem Sprzedazy w celu
uzyskania aktualnej wersji karty.

Ta karta zastepuje wszystkie wydane poprzednio karty, ktére od tej pory sg nieaktualne.

Wszystkie produkty firmy OXYPLAST BELGIUM zostaly wyprodukowane i sprzedane zgodnie z przedstawionymi tu
specyfikacjami technicznymi, ktére muszg zostac¢ zaakceptowane takze przez kupujgcego.

Nasze karty katalogowe sg okresowo aktualizowane.

Nasze ogoélne terminy i warunki sprzedazy stosujg sie we wszystkich przypadkach.

Informacje, zamieszczone w tej karcie katalogowej, nie powinny byc rozwazane jako wigzgce. Firma OXYPLAST BELGIUM nie
jest odpowiedzialna za interpretacje tych informacji ani za konsekwencje, wynikle z tej interpretacji.



