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Powder Coatings

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH
EXT80Z - PROSZKI

Opis

EXT80Z to powtoka proszkowa przeznaczona dgaia na podteach ze stali ocynkowanej
(litera Z w EXT8QZ). Staranny dobdr materiatdw zapewnia wysakdpornd¢ na dziatanie
promieni UV oraz wilgoci, dzki czemu produkt nadajeestio zastosowana wolnym powietr zu.
Produkty w proszku nie zawiegagpadnych substancji toksycznych i dn&acych, dlatego te
specjalne oznakowanie bezpieegtva nie jest wymagane.

Wykorzystanie jako skltadnikbw produktu odpowiedmieg systemu $rodka
wiazacego/utwardzarego oraz specjalnego dodatku zapewnia powiocekcgirey wyglad
zewretrzny na poditeach takich jak sendzimir (stal ocynkowana produkmavanetod ciagtego
powlekania ogniowego) i zincor (powlekanie galveanme). W przypadku stosowania na
powierzchni stali galwanizowanej metogowlekania ogniowego, zalecane jest przeprowadzeni
wsfgpnego testu na podio, ktore ma zosta pokryte. Typowe zastosowania EXT80Z (w

pofaczeniu z podktadem lub bez niego) obejampiyty i rury przeznaczone na ogrodzenia.

Wiasciwo sci fizyczne proszku
EXT80Z — proszki, ktérych topnienie rozpoczynawitemperaturze + 75°C.
Gestas¢, stanowaca niezwykle wany czynnik podczas obliczania zia proszku (liczba

m?/kg proszku), wynosi od 1,2 do 1,65 kgftinzalezy od koloru oraz oczekiwanego efektu.
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Gestas¢ moze zosta okreslona metod wolumetryczm oraz za pomag obliczenia na
podstawie gstasci wykorzystywanych surowcow.
Dla obliczenia doktadnego zycia proszku nasza firma udgghia réwnie specjali tabeé

obliczeniowvy.

Wartasci rozktadu rozmiaréw cstek (mierzonych metaddyfrakciji laseroweyj):

- Ogolne:
<10 pm: 4 do 10%
> 80 pum: maks. 40%
> 147 um: maks. 5%
Xso: 45 do 65%

— Specjalnie rozdrabniane proszki: rozktad rozmiar@zstek zaley od okr&lonego
zastosowania.

Sposob u zycia
Obrobka wst epna:

Przed nateenie powioki niezwykle wane jest catkowite wyczyszczenie powierzchni
roboczej. Cal&t zabrudze, kurzu, wszelkiego rodzaju elementéw zanieczygzcyah i tlenkow
musi zosta usuneta, aby zapewii doskonad przyczepnét proszku do powierzchni, ktéra ma
zost& pokryta powtol. Czyszczenie nim@ zostd wykonanesrodkami mechanicznymi i/lub
chemicznymi.

Zalecane jest pokrycie powierzchni roboczej chemiczarstwa konwersyja. Umazliwia
ona znaczne zwkszenie przyczeprioi i odporngci na korozg.

Z przyjemndcia dostarczymy Restwu wszelkich szczegoétowych informacji dotycych
najbardziej odpowiedniej obrobki weginej dla okrélonego zastosowania. Niemniej jednak, nasza

firma nie ponosi odpowiedzial&a za wykonanie tej obrobki.

2/5
www.promal.com.pl



BSI
. PROMAL Coatings Sp. z o.0. Tel.: +48 22 702-93-00 NIP: 1231195406
PRDMAI ul. Elektroniczna 2 Fax: +48 22 702-93-02 REGON: 142020024
. 05-500 Piaseczno E-mail: biuro@promal.com.pl KRS: 0000337189

1S0O 9001
nr cert.: FS 510773

Naktadanie powtoki proszkowej na powierzchni e robocz a:

Proszki EXT80Z powinny by nakiadane za poma@rzeznaczonych specjalnie do tego
celu pistoletéw rozpylagych, ktére nadaj proszkowi tadunek elektrostatyczny (wytadowania

koronowe) Na zyczenie proszki magréwniez by¢ dostosowane do nakiladania przyyciu
metody elektryzacji przez tarcie (technologia tjyiboUstawienia parametréw pistoletu
rozpylapcego zalea od rodzaju proszku oraz typu wykorzystywanego obesti. Pistolet
rozpylapcy powinien by ustawiony w taki sposob, aby zapedvigrubad¢ powtoki wynoszaca

minimalnie 80 mikrometréw i maksymalnie 120 mikrdndev.

Utwardzanie proszku:

Proszek jest utwardzany w odpowiednim piecu konwjeken, ewentualnie z
wykorzystaniem podczerwieni, zgodnie z krzywuszenia piecowego oklena dla danego
proszku.

Informacje dotycgce najbardziej odpowiedniego czasu i temperaturyardzania oraz
specjalne zalecenia dotyce zastosowania produktu zostaly zamieszczone nkowm@mniu. W
przypadku utwardzania produktu o bladym kolorzeagraewanym bezgoednio piecu gazowym
moze wyshpi¢ odbarwienie. W zwizku z powyszym zalecane jest przeprowadzenie \§ceg

odpowiedniego testu i poréwnanie otrzymanego kotogzekiwaniami.

Cykl suszenia w piecu

Interpretacja krzywej suszenia:

Proszek jest suszony zgodnie z jednym z punktowi¢atay dwoma krzywymi. Oznaczone
temperatury to temperatury wynikowe. Czas nagrzeavaie jest uwzgidniany.

Wykonanie suszenia zgodnie z tymi zaleceniami zapewuzyskanie wikgiwych
rezultatéw, zarowno w odniesieniu do walorow estatych, jak i parametréw jakcoowych.

Wszystkie cechy powtoki (kolor, jaséy parametry mechaniczne) zostaty dopasowane do

cyklu suszenia ok&onego na opakowaniu.
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Wiasciwo sci fizyczne powtoki proszkowej

Metoda posfpowania:

Odttuszczone, walcowane na zimno piyty staloweubgici 1 mm g pokrywane warstw
rozpylanego proszku EXT80Z w sposéb zapewiauzyskanie powtoki o gruoi od 60 do 80
mikrometrow. Plyty 8 nastpnie poddawane suszeniu przez 10 minut w tempeeatli80°C
(temperatura metalu) w laboratoryjnym piecu konwgkgm. Po uptywie dwudziestu czterech

godzin, okrélane g witasciwosci fizyczne uzyskanej powtoki.

— Parametry suszenia: 10 min. /180 C
- Polysk 60°(ISO 2813): 60 - 80 GE

- Efekt bezposredni (ASTM D2794): > 20 kg.cm

— Efekt odwrécony (ASTM D2794): > 20 kg.cm

— Préba Erichsena (ISO 1520): >5mm

— Trzpienh stozkowy (ISO 6860): <20 mm

—  Przyczepnosc¢ (ISO 2409): Gt0

— Twardos$¢ wg Buchholza (1ISO 2815): >80

- Twardos$é metoda otdwkowg (ISO 15184): HB

- Twardos$¢ mierzona narzedziem Clemen (ISO 1518): > 2kg

Specyfikacje dotycice odchyiki koloréw Zasada ogoIndsE < 2 (Cielab; lampa D65).

Zalecane jest przeprowadzanie kontroli i zatwientzakoloru metod wzrokows, w

poréwnaniu ze standardem oraz poprzgderia produkcyjm.
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Proszek jest zatwierdzany i we zosta przeznaczony do sprzeda jezeli zadne

zanieczyszczenia nig svidoczne z odlegkei jednego metra normalnyswietle dziennym.

Przeptyw jest oceniany wzrokowo przyyeiu 4 pokrytych powitok ptyt odniesienia. W

zakresie tej oceny, inne grudoo podtaza lub dhisze czasy nagrzewania niglsane pod uwag

Zasady dotycz ace przechowywania
Proszki EXT80Z powinny byprzechowywane w niegywanych opakowaniach, w miejscu
chtodnym (od 5 do 25°C) i suchym.

Dopuszczalne jest przechowywanie pionowo maksyredropakowa jedno na drugim.

Gwarancje i ograniczenia

Jakad¢ proszku pozostaje niezmieniona pod warunkiem i@egwania go w
nienaruszonym opakowaniu w oki@nych powyej warunkach przez okres co najmniej 2 lat od
daty produkcji oraz co najmniej soéu miesecy od daty dostawy, chyk# na opakowaniu zostato

stwierdzone inaczej.

OXYPLAST BELGIUM N.V. gwarantuje,ze powloka proszkowa jest rownomierna i
posiada jednakoxvjakaosc.

W przypadku wykonywania nadrukéw lub malowania sépi na powierzchniach
pokrytych powtols proszkows badz przyklejania na nich jakichkolwiek naklejek, zadety
wczesniejsze wykonanie prob magych na celu sprawdzenie, czydh one prawidtowo przywieta
do powierzchni.

OXYPLAST BELGIUM N.V. maze stwy¢ Pastwu w tym zakresie wszelkpomog,
jednak nie udzielaadnej gwaranciji.
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