Przygotowanie powierzchni i podktady (preparaty gru

Rilsan® PA11

CO TO JEST OBROBKA POWIERZCHNI?

Obrébka powierzchni obejmuje niezbedne czynnosci
poprzedzajgce natozenie na podioze farby proszkowej
Rilsan®. Obrébke powierzchni wykonuje sie w dwoch celach.
Po pierwsze, ma ona za zadanie usuna¢ z podtoza wszystkie
zanieczyszczenia przed natozeniem farby. Drugi cel to
ewentualne nalozenie jednej lub wiecej warstw podktadu w
celu polepszenia jakosci powtoki finalnej oraz osiggniecia jak
najlepszych parametréw. Trwato$¢ powtoki malarskiej w duzym
stopniu zalezy od jakosci obrébki powierzchni.

Gtéwnymi czynnikami decydujgcymi o wyborze optymalnego
typu obrébki powierzchni (tj. mechanicznej lub chemicznej) sg
materiat i ksztatt elementu metalowego do malowania oraz
warunki cieplne, chemiczne i atmosferyczne, ktorych dziataniu
element bedzie poddany.

Jako preparaty gruntujgce (podktady) dla powtok Rilsan®
dostepne sg dwa typy produktow ptynnych: Rilprim® oraz
Primgreen®.

WARUNKI PRZEBIEGU PROCESU

Odtluszczanie

Operacja ta ma na celu usuniecie ttustych substancji
osiadajgcych na powierzchni podczas wytwarzania
metalowego elementu. W zaleznosci od typu usuwanego
tluszczu i czyszczonego metalu, operacja wymaga
zastosowania $rodkéw o odczynie zasadowym, neutralnym lub
kwasnym. Srodki te mozna stosowaé poprzez natryskiwanie
lub zanurzenie. Moga by¢ rowniez stosowane bardziej
uniwersalne roztwory rozpuszczalnikowe (trichloroetylen,
perchloroetylen).

W celu usuniecia ttuszczu z duzych elementéw stalowych (lub
wykonanych ze stopéw), mozna zastosowac pirolize
wysokotemperaturowa, jesli pozwala na to struktura metalu. W
innych przypadkach mozna zaleci¢ czyszczenie reczne, jesli
jest ono bardziej odpowiednie.

Kontrola wzrokowa pomoze w stwierdzeniu, czy na
powierzchni metalu nie ma tluszczu lub innych
zanieczyszczen.

Usuwanie zanieczyszcze n /obrébka strumieniowo-cierna
Etap ten nastepuje po odtluszczaniu i ma za zadanie usuniecie
wszelkich ciat obcych (np. wegla czy tlenkéw metali)
znajdujacych sie na powierzchni elementu. Kiedy powierzchnia
jest wolna od oleju i ttuszczu, mozna przeprowadzi¢
nastepujgce procesy:

e Czyszczenie mechaniczne obejmuje dzialanie

na powierzchni elementu przy pomocy nadmuchiwanego
powietrzem $rodka $ciernego. Do obrébki strumieniowo-ciernej
($rutowania) elementow z metali zelaznych zaleca sie
stosowanie kanciastego $rutu zelaznego G17 lub korundu, a
do elementéw z aluminium $rutu aluminiowego. Powietrze
stosowane podczas srutowania powinno byc¢ suche i nie
zawieraé oleju. Niezwtocznie (z reguty w cigagu 8 godzin) po
Srutowaniu nalezy natozy¢ warstwe farby, lub zapewnic, aby
przez pewien czas element byt suchy tak, aby na jego
powierzchni nie zachodzit proces utleniania. W przypadku
pojawienia sie $ladéw korozji przed natozeniem farby nalezy
powtdrzy¢ Srutowanie.

*  Woytrawianie chemiczne to zanurzenie lub

spryskiwanie elementu silnym roztworem kwasu (siarkowego,
solnego lub fosforowego), a nastepnie optukanie i suszenie w
stabilnej i kontrolowanej kapieli chemicznej. Mozna tez

ntuj ace) dla powtok

stosowac inne rodzaje obrébki chemicznej (np.
galwanizacje, fosforanowanie, chromianowanie, itd.) pod
warunkiem, ze sg one kompatybilne z powtokg Rilsan®
PA11 i procesem jej naktadania.

Staranne $rutowanie powinno daé bardzo czystg
powierzchnie (Sa 2,5 — 3) oraz chropowatos$¢ (szorstkosc)
Rz (mierzong zgodnie z normg ISO 4287-1) na poziomie
40 — 80 um dla naktadania farby Rilsan® metodg
zanurzeniowg oraz 20 — 40 ym dla metody
elektrostatycznej. Zaleznie od typu metalu, dla
zapewnienia odpowiednich wlasciwosci wymaganych w
pewnych zastosowaniach, moze by¢ konieczne
osiggniecie innej chropowatosci (szorstkosci) powierzchni.

JAKI JEST CEL STOSOWANIA PODKLADU?

Powtoka gruntowa (podktad) tworzy wigzanie chemiczne
powodujgce silng przyczepnosc¢ farby Rilsan® do podioza.
Zapewnia takze trwalg ochrone przed korozjg w
przypadku uszkodzenia powtoki wierzchniej. W ofercie
produktowej Arkemy znajdujg sie preparaty gruntujace
rozpuszczalnikowe (Rilprim®) oraz wodne (Primgreen®).
Primgreen ® charakteryzuje sie niskg zawartoscig lotnych
zwigzkow organicznych (VOC), nieszkodliwoscig dla
srodowiska i tatwoscig stosowania.

Preparat gruntuj acy —podkiad - dla powlekania
zanurzeniowego farbami RILSAN® (np. Primgreen ®
LAT 12035).

Jest to preparat jednosktadnikowy, ktéry mozna nakftadaé
pistoletem z wykorzystaniem tradycyjnych technik
(sprezone powietrze lub metoda elektrostatyczna). W
normalnych warunkach temperatury i wilgotnosci lepkos¢
preparatu jest taka, ze nie wymaga on rozcienczania.
Mozliwe jest takze naktadanie zanurzeniowe: w tym
przypadku, przed natozeniem produkt nalezy rozciehczy¢
mieszankg wody i glikolu butylowego (3:1) tak, aby
uzyskac objetosciowe proporcje produktu do mieszanki
rozcienczajacej 60:40.

Wymagane srodki ostro znosci

Na calej powierzchni do malowania nalezy nalozy¢ ciaglq i
jednolitg warstwe podktadu (grubos¢ warstwy suchej 8 —
12 pym). Czas schniecia podktadu przed utwardzaniem w
piecu musi by¢ zgodny z informacjami podanymi w karcie
technicznej. Te czynniki oraz parametry podgrzewania
elementu decydujg o jakosci utwardzania podkfadu
(charakteryzujacego sie brgzowym kolorem po
utwardzaniu) i od nich zalezy jakos¢ finalnej powtoki farby
Rilsan®.

Warunki utwardzania (czas/temperatura) konieczne dla
osiggniecia optymalnej adhezji zalezg od materiatu i
grubosci elementu. Warunki te dla kazdego typu
malowanego elementu musi ustali¢ malujacy w oparciu o
posiadane urzadzenia.

Na wykresie ponizej pokazano optymalny zakres
stosowania Primgreen ® LAT 12035 na elemencie
metalowym o grubosci 6 mm. Zakres jest funkcjg
podgrzewania, temperatury pieca i parametrow
czasowych. Adhezje wiekszg lub réwng 3 wedtug normy
NFT 58-112 zaznaczono na wykresie kolorem niebieskim.



Rilprim® LES 201 nie zawiera chromu cr'e. Pomaga w

Zalecany zakres stosowania Primgreen ® LAT 12035

Element metalowy o grubo $ci 6 mm

Czas od wyj ecia z pieca do powlekania zanurzeniowego: 1
min

Temperatura otoczenia w malarni

Przyczepno $¢ réwna 3 wedlug NFT 58-112

Temperatura metalu (°C)
Czas utrzymywania metalu w temperaturze (min)

osiggnieciu doskonatych wiasciwosci antykorozyjnych
(brak utraty przyczepnosci i rozwoju korozji po 2000
godzin w komorze solnej oraz po 2000 godzin w goracej
wodzie). Produkt jest zalecany w przypadku najbardziej
wymagajacych zastosowan w zakresie ochrony stali przed
korozja.

WYBOR ODPOWIEDNIEGO PREPARATU
GRUNTUJACEGO (PODKLADU)

Wybér odpowiedniego preparatu gruntujgcego zalezy od
typu podtoza, ktére ma by¢ zabezpieczone (stal, zeliwo,

Preparat gruntuj acy dla powlekania elektrostatycznego
farbami RILSAN® (np. Rilprim® LES 201/104 B).

Jest to preparat rozpuszczalnikowy dwusktadnikowy,
przeznaczony do naktadania metoda elektrostatyczng. Sktada
sie z zywicy (Rilprim® LES 201) i rozpuszczalnika (Rilprim®
104B) wymieszanych w stosunku objetosciowym 50:50.
Naktada sie go cienkg warstwa (grubos¢ warstwy suchej 5 — 8
Mm) i jest kompatybilny z farbami proszkowymi Rilsan®
naktadanymi sposobem elektrostatycznym. Utwardzanie
podkiadu odbywa sie w trakcie stapiania farb proszkowych
Rilsan® ES lub ESY.

stal nierdzewna, aluminium, itp.), zadanych parametréw
ochrony oraz procesu naktadania farby proszkowej
Rilsan® PA11.

Jesli potrzebujecie Panstwo wiecej informacji, prosimy o
kontakt z naszym dziatlem technicznym, ktéry udzieli
Panstwu pomocy w doborze odpowiedniego produktu.
Inne preparaty podktadowe niz Rilprim® czy Primgreen®
moga réwniez spetnia¢ konieczne warunki. Nalezy jednak
sprawdzi¢ to przed uzyciem.

Jednakze tylko Rilprim® czy Primgreen® z Arkemy
poddawane sg regularnym kontrolom, ktére zapewniaja,
ze nasi klienci otrzymujg produkt najwyzszej jakosci.

PREPARATY GRUNTUJ ACE (PODKLADY): GEOWNE WADY PODCZAS NAKELADANIA | ICH

PRAWDOPODOBNE PRZYCZYNY

Wada Dotyczy podktadu Przyczyna
Stabe zwil zenie Primgreen® e zbyt zatluszczony element
Primgreen® *  zbyt dlugi czas suszenia
e zbyt niska temperatura metalu
Korodowanie elementu (korozja «  Zzbyt niska temperatura otoczenia lub
btyskawiczna) zbyt wysoka wilgotnosé
e zbyt gruba warstwa podktadu
e niewystarczajace odprowadzanie
powietrza z budki
Nieréwna grubo $€ warstwy Rilprim® i Primgreen® *  obecnos¢ kurzu na podtozu
Krople i zacieki Rilprim® i Primgreen® e zbyt duzo podktadu
Pecherzyki Rilprim® / Primgreen® e niedostatecznie wymieszany produkt

System powtok Rilsan®

Powtoka Rilsan® PA 11

Od 8 pym do kilku milimetréw, zaleznie od procesu
Podtoze

Obrébka chemiczna

lub czyszczenie mechaniczne

Preparat gruntujgcy — podktad
(dla optymalnej przyczepnosci)
Powtoka Rilsan®

Podkiad

Podtoze (stal, aluminium, itp.)

Stwierdzenia, informacje techniczne oraz zalecenia zawarte w niniejszym dokumencie odzwierciedlajg stan naszej wiedzy na
dzien jego publikacji. Poniewaz warunki i metody stosowania produktu oraz informacje, do ktérych niniejszy dokument sie
odwotuje, pozostajg poza haszg kontrolg, ARKEMA nie bedzie ponosi¢ zadnej odpowiedzialnosci za wyniki uzyskane podczas
stosowania produktu lub spowodowane poleganiem na podanych informacjach. W STOSUNKU DO OPISANYCH
PRODUKTOW LUB PODANYCH TU INFORMACJI NIE UDZIELA SIE ZADNEJ GWARANCJI, WYRAZNEJ LUB
DOROZUMIANEJ, DOTYCZACEJ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU CZY JAKOSCI HANDLOWEJ. Zawarte tu
informacje odnoszg sie jedynie do konkretnego produktu i moga nie mie¢ zastosowania, kiedy ten produkt jest stosowany razem
z innymi materiami lub w innym procesie. Przed wykorzystaniem w celach handlowych uzytkownik powinien doktadnie
przebadaé wszelkie zastosowania produktu. Zadne zawarte w niniejszym dokumencie stwierdzenie nie moze byé traktowane
jako licencja patentowa ani jako zacheta do naruszenia jakichkolwiek praw patentowych. Uzytkownikowi zaleca sie podjecie
odpowiednich dziatan w celu zapewnienia, ze wykorzystanie produktu nie spowoduje naruszenia praw patentowych. Informacje
na temat BHP — patrz karta charakterystyki produktu niebezpiecznego.

Informacje podane w niniejszym dokumencie oparte sg na prébach przeprowadzanych przez nasze Os$rodki Naukowo-
Badawcze oraz na danych wybranych z literatury fachowej, lecz w zadnym wypadku nie beda stanowi¢ wyraznej lub
dorozumianej gwarancji czy zobowigzania z naszej strony. Granice naszych zobowigzan okreslone sg w naszych formalnych
specyfikacjach. Arkema nie bedzie ponosi¢ zadnej odpowiedzialnosci w zakresie postepowania, przetwarzania czy
wykorzystania produktu czy produktow. Takie dziatania musza zawsze by¢ zgodne z odpowiednimi regulacjami prawnymi i/lub

przepisami obowigzujgcymi w danym kraju/ krajach.
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