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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg zestawy wyrobéw STEELGUARD do
wykonywania powtokowych zabezpieczerh ogniochronnych konstrukcji stalowych, produkowane
przez firme PPG COATINGS EUROPE BV, OCEANENWEG 2, 1047 BB AMSTERDAM, Holandia
ktérej upowaznionym przedstawicielem jest firma PPG Coatings Poland Sp. z o0.0., ul. Gotebia 11,
81-185 Gdynia.

Powtoki wykonywane moga by¢ z nastepujacych zestawéw STEELGUARD:

a) zestaw I:

- epoksydowa farba dwusktadnikowa (zywica z utwardzaczem) o nazwie AMERLOCK 400
C, do wykonywania warstwy gruntujacej, przeciwkorozyjnej,

- rozpuszczalnikowa farba jednosktadnikowa o zamiennie stosowanych nazwach STEEL-
GUARD FM 550 i STEELGUARD FM 549, do wykonywania warstwy zasadniczej,
peczniejacej pod wptywem ognia i promieniowania cieplnego,

- akrylowa farba jednosktadnikowa o nazwie Steelguard 2458 do wykonywania warstwy
nawierzchniowej,

b) zestaw Il

- epoksydowa farba dwusktadnikowa (zywica z utwardzaczem) o nazwie AMERCOAT 182
ZP HB, do wykonywania warstwy gruntujacej, przeciwkorozyjnej,

- rozpuszczalnikowa farba jednosktadnikowa o nazwie STEELGUARD FM 550 / STEEL-
GUARD FM 549, do wykonywania warstwy zasadniczej, peczniejacej pod wptywem ognia
i promieniowania cieplnego,

- modyfikowana farba alkidowa, jednosktadnikowa, o nazwie STEELBOND 2180, do wyko-
nywania warstwy nawierzchniowej,

c) zestaw lll:

- epoksydowa farba dwusktadnikowa (zywica z utwardzaczem) o nazwie AMERCOAT 182
ZP HB, do wykonywania warstwy gruntujacej, przeciwkorozyjnej,

- rozpuszczalnikowa farba jednosktadnikowa o nazwie STEELGUARD FM 550 / STEEL-
GUARD FM 549, do wykonywania warstwy zasadniczej, peczniejacej pod wptywem ognia

i promieniowania cieplnego,
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- poliuretanowa farba dwusktadnikowej o nazwie AMERCOAT 450 S, do wykonywania
warstwy nawierzchniowej,
d) zestaw IV:
- epoksydowa farba dwusktadnikowa (zywica z utwardzaczem) o nazwie AMERLOCK 400
C, do wykonywania warstwy gruntujacej, przeciwkorozyjnej,
- rozpuszczalnikowa farba jednosktadnikowa o nazwie STEELGUARD FM 550 / STEEL-
GUARD FM 549, do wykonywania warstwy zasadniczej, peczniejacej pod wptywem ognia
i promieniowania cieplnego,
- poliuretanowa farba dwusktadnikowa o nazwie AMERCOAT 450 S, do wykonywania
warstwy nawierzchniowe;j.
Wyroby wchodzace w sktad zestawow objetych Aprobatg sg produkowane w zaktadach
produkcyjnych: SBU Architectural Coatings EMEA, Oceanenweg 2, 1047 BB Amsterdam, Holandia
oraz PPG Protective and Marine Coatings, Tweemonstraat 104, B-2100 Deurne, Belgia.

Wiasciwosci techniczne zestawow farb oraz powtok z nich wykonanych podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI| STOSOWANIA

2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Zestawy wyrobdéw STEELGUARD przeznaczone sg do ogniochronnego zabezpieczania
elementéw stalowych o profilach otwartych i zamknietych przed oddziatywaniem termicznym
pozarow standardowych (wedtug PN-EN 1363-1:2001), w srodowiskach o kategoriach korozyjnosci
atmosfery podanych w tablicy 1, tj:

- wewnatrz pomieszczen o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg PN-EN ISO

12944-2:2001- zestaw | i zestaw I,

- zewnatrz lub wewnatrz pomieszczen o kategorii korozyjnosci atmosfery C4, C51 i C5M wg

PN-EN ISO 12944-2:2001- zestaw lIl i zestaw IV.

Zestawy |, Il'i Il mogg by¢ stosowane na powierzchniach nieocynkowanych, oczyszczonych
do stopnia czystoéci Sa 2 '/, wedtug normy PN-ISO 8501-1/Ad1:1998 oraz odpylonych
i odttuszczonych, a zestaw IV moze by¢ stosowany na powierzchniach ocynkowanych, o grubosci

powtoki cynkowej nie wiekszej niz 80 pm.
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Tablica 1
Zestaw Nazwa wyrobu M|n|malna_grubosc Kategork,”at . Okre§ _
powtoki, ym korozyjnosci trwatosci
1 2 3 4 5
gruntujgca — AMERLOCK 400 C 260
peczniejgca - STEELGUARD 550 / . . . .
! | STEELGUARD 549 (zamiennie) wg tablicy 2+ 10 C1+C3 diugi
nawierzchniowa — STEELGUARD 2458 =50
gruntujgca - AMERCOAT 182 ZP HB 260
peczniejaca - STEELGUARD 550 / : . N :
I | STEELGUARD 549 (zamiennie) wg tablicy 2 +10 C1-C3 diugi
nawierzchniowa — STEELBOND 2180 =80
gruntujgca - AMERCOAT 182 ZP HB 260
peczniejgca - STEELGUARD 550 / . . . .
STEELGUARD 549 (zamiennie) wg tablicy 2 +10 C1+C3 diugi
nawierzchniowa - AMERCOAT 450S =50
gruntujaca - AMERCOAT 182 ZP HB 260
m peczniejaca - STEELGUARD 550 / . . .
STEELGUARD 549 (zamiennie) wg tablicy 2+ 10 ca diugi
nawierzchniowa - AMERCOAT 450S =80
gruntujaca - AMERCOAT 182 ZP HB =60
peczniejaca - STEELGUARD 550 / . .
STEELGUARD 549 (zamiennie) wg tablicy 2+ 10 cs5 dhugi
nawierzchniowa - AMERCOAT 450S 2100
gruntujgca — AMERLOCK 400 C 260
peczniejaca - STEELGUARD 550 / . . .
STEELGUARD 549 (zamiennie) wg tablicy 2+ 10 3 diugi
nawierzchniowa - AMERCOAT 450S 250
gruntujgca — AMERLOCK 400 C 260
peczniejagca - STEELGUARD 550 / . . .
V' | STEELGUARD 549 (zamiennie) wg tablicy 2 + 10 ca diugi
nawierzchniowa - AMERCOAT 450S =80
gruntujgca — AMERLOCK 400 C 260
peczniejgca - STEELGUARD 550 / . . c5 dhuai
STEELGUARD 549 (zamiennie) wg tablicy 2+ 10 ug!
nawierzchniowa - AMERCOAT 450S 2100

Warstwa podktadowa moze by¢ wykonana z innych farb epoksydowych, a nawierzchniowa z

innych farb poliuretanowych lub akrylowych, wskazanych przez Wnioskodawce, zas ich grubosci

powinny by¢ zgodne z grubosciami podanymi w kartach technicznych wyrobow
i powinny by¢ okreslone w dokumentaciji technicznej zabezpieczenia ogniochronnego.

Elementy stalowe o profilach otwartych i zamknietych zabezpieczone zestawami STEEL-
GUARD uzyskujg klasy odpornosci ogniowej R 15, R 30 i R 60 wedtug normy PN-EN 13501-

2+A1:2010, po spetnieniu wymagan podanych w tablicach 2 + 10.

2.2. Warunki stosowania
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2.2.1. Ustalenia ogodlne. Stosowanie zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji stalowych

objetych  Aprobatg powinno odbywa¢ sie na podstawie dokumentacji technicznej,

uwzgledniajgcej obowigzujagce normy i przepisy (w szczegdlnosci rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpo-
wiada¢ budynki i ich usytuowanie - DzU Nr 109 z 2004 r., poz. 1156) oraz wytycznych
stosowania podanych w instrukcji firmowej producenta. Zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji
powinny by¢ wykonywane przez przeszkolong ekipe posiadajgcg upowaznienie wnioskodawcy lub
upowaznionego przedstawiciela, tj. firmy PPG Coatings Poland Sp. z o.0., ul. Gotebia 11, 81-185
Gdynia.

Podczas wykonywania zabezpieczen ogniochronnych nalezy przestrzegaé warunkow
bezpiecznego stosowania wyrobéw malarskich podanych przez producenta w kartach
charakterystyki wyrobéw, opracowanych zgodnie z rozporzgadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 13
listopada 2007 r. w sprawie karty charakterystyki (DzU 2007 Nr 215 poz. 1588).

Kontrola wykonanego zabezpieczenia powinna obejmowac¢ sprawdzenie:

a) wygladu zewnetrznego,
b) przyczepnosci warstwy podktadowej do podtoza,
C) grubosci poszczegolnych warstw zabezpieczenia w stanie mokrym i po wyschnieciu.

Sprawdzanie grubosci poszczegoélnych warstw zabezpieczenia oraz przyczepnosci warstwy
podktadowej do podioza powinno by¢ reprezentatywne dla catego zabezpieczenia ogniochronnego i
zosta¢ udokumentowane w protokéle zabezpieczenia ogniochronnego konstrukcji stalowej.

Informacja o wykonanym zabezpieczeniu ogniochronnym powinna by¢ wpisana do

dziennika budowy. Tres¢ tej informacji powinna zawiera¢, co najmniej:

nazwe zabezpieczenia ogniochronnego wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

klase odpornosci ogniowej zabezpieczonych elementéw,

nazwe firmy wykonujacej zabezpieczenia ogniochronne,

date wykonania zabezpieczenia ogniochronnego,

protokét z odbioru wykonania zabezpieczenia ogniochronnego.

2.2.2. Warunki wykonania zabezpieczen ogniochronnych

2.2.2.1. Przygotowanie podtoza. Zabezpieczane powierzchnie powinny by¢ przygoto

wane zgodnie z warunkami stosowania farby antykorozyjnej, podanymi w karcie technicznej

wyrobu, i powinny spetniaé wymagania podane w normie PN-EN I1SO 12944-4: 2001.
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2.2.2.2. Antykorozyjne zabezpieczenie stali. Do wykonywania warstwy podktadowej
zabezpieczenia powinna by¢ stosowana farba AMERCOAT 182 ZP HB lub AMERLOCK 400C.

Grubos¢ warstwy podktadowej (po wyschnieciu) powinna wynosi¢ co najmniej 60 pm.

2.2.2.3. Wykonywanie warstwy zasadniczej zabezpieczenia. Do wykonywania warstwy
zasadniczej (peczniejgcej) zabezpieczenia nalezy stosowac¢ farbe STEELGUARD FM 550 /
STEELGUARD FM 549. Farba ta moze by¢ naktadana metodg natrysku, pedzlem lub watkiem na
zabezpieczone antykorozyjnie, wyschniete i odpylone podtoze. Grubos¢ warstwy zasadniczej
zalezy od wymaganej klasy odpornosci ogniowej konstrukcji stalowej, wskaznika masywnosci
przekroju zabezpieczanego elementu oraz temperatury krytycznej stali i powinna by¢ zgodna
Z wymaganymi grubosciami podanymi w p. 2.2.2.5. Prace nalezy wykonywa¢ w temperaturze
otoczenia nie nizszej niz + 5°C oraz nie wyzszej niz + 40°C i przy wilgotnosci powietrza nie wyzszej
niz 85%. Temperatura stali powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Farba
peczniejagca STEELGUARD FM 550 / STEELGUARD FM 549 powinna byé nanoszona po wysch-
nieciu warstwy gruntujacej (przeciwkorozyjnej) z farby AMERLOCK 400 C - nie wczesniej niz po 16
h przy temperaturze nie nizszej niz 5°C lub z farby AMERCOAT 182 ZP HB - nie wczesniej niz po 5
h przy temperaturze nie nizszej niz 5°C. Kolejne warstwy farby peczniejacej powinny byé
nanoszone po wyschnieciu poprzedniej, tj. nie wczesniej niz po 6 h przy temperaturze 5°C.
Krotnos¢ nanoszenia farby peczniejacej STEELGUARD FM 550 / STEELGUARD FM 549 zalezy

od wymaganej grubosci zabezpieczenia ogniochronnego.

2.2.2.4. Wykonywanie warstwy nawierzchniowej zabezpieczenia. Do wykonywania
warstwy nawierzchniowej zabezpieczenia powinna by¢ stosowana farba: STEELGUARD 2458,
STEELBOND 2180 lub AMERCOAT 450 S. Farba nawierzchniowa STEELGUARD 2458 powinna
by¢ nanoszona po wyschnieciu warstwy peczniejgcej - nie wczesniej niz po 1 h (w przypadku
powltoki peczniejacej o grubosci 1 mm, w temp. 20°C i wilgotnosci wzgl. < 85%). Farba nawierzch-
niowa STEELBOND 2180 moze by¢é nanoszona na nieutwardzong powloke peczniejaca,
a farba nawierzchniowa AMERCOAT 450 S powinna by¢ nanoszona po wyschnieciu warstwy
peczniejagcej - nie wczesniej niz po 48 h (w przypadku powtoki peczniejacej o grubosci 1 mm,
w temp. 20°C i wilgotnosci wzgl. < 85%).

Farby zestawu STEELGUARD mogg by¢ nanoszone na podtoze watkiem, pedzlem lub
metodg natrysku.

2.2.3. Minimalne grubos$ci zabezpieczen systemu STEELGUARD. Minimalne grubosci
powtok z zestawow farb STEELGUARD, stanowigcych zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji
stalowych w zalezno$ci od wskaznika masywnosci U/A, m™, zapewniajace uzyskanie klas

odpornosci ogniowej R 15, R 30 i R 60, powinny by¢é zgodne z wymaganiami podanymi
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w tablicach 2 + 4 — dla profili otwartych i w tablicach 5 + 10 — dla profili zamknietych. Minimalne

grubosci zabezpieczen obejmuja: grubos¢ suchej warstwy gruntujacej 60 um + grubos¢ warstwy

nawierzchniowej 50 pm + grubosé warstwy peczniejacej; w przypadku zastosowania innych

grubosci warstwy gruntujacej i/lub warstwy nawierzchniowej réznice nalezy doda¢ do wielkosci

podanych w tablicach 2 + 10.

Tablica 2
Minimalne grubosci powtoki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu

przy klasie odpornosci ogniowej R 15 profili otwartych

U/A, Minimalna grubos¢ zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
m* 350 400 450 500 550 600 650 700
<80 0,42 0,32 0,27 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
81 -100 0,48 0,35 0,28 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
101 -120 0,54 0,39 0,29 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
121 -140 0,58 0,42 0,31 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
141 - 160 0,63 0,44 0,32 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
161 -180 0,67 0,47 0,33 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
181 — 200 0,70 0,49 0,34 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
201 - 220 0,73 0,52 0,35 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
221 — 240 0,76 0,54 0,36 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
241 - 260 0,79 0,56 0,37 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
261 — 280 0,81 0,58 0,38 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
281 — 300 0,84 0,59 0,39 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
301 - 320 0,86 0,61 0,40 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
321 — 340 0,87 0,63 0,41 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
341 - 360 0,89 0,64 0,42 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24

Tablica 3
Minimalne grubosci powtoki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu

przy klasie odpornosci ogniowej R 30 profili otwartych

U/A, Minimalna grubos¢ zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
m™* 350 400 450 500 550 600 650 700
<80 1,00 0,74 0,59 0,50 0,44 0,39 0,35 0,32
81 -100 1,16 0,86 0,68 0,56 0,48 0,42 0,37 0,33
101 -120 1,30 0,97 0,76 0,63 0,53 0,45 0,39 0,34
121 -140 1,42 1,07 0,84 0,69 0,57 0,48 0,41 0,36
141 - 160 1,53 1,17 0,92 0,75 0,62 0,52 0,43 0,37
161 -180 1,63 1,26 1,00 0,81 0,66 0,55 0,45 0,38
181 — 200 1,71 1,34 1,07 0,87 0,71 0,58 0,48 0,39
201 — 220 1,79 1,42 1,14 0,93 0,76 0,62 0,50 0,40
221 — 240 1,87 1,50 121 0,99 0,80 0,65 0,52 0,42
241 - 260 1,93 1,57 1,28 1,04 0,85 0,69 0,55 0,43
261 — 280 1,99 1,63 1,34 1,10 0,90 0,72 0,57 0,44
281 — 300 2,05 1,70 141 1,16 0,95 0,76 0,60 0,46
301 - 320 2,10 1,76 1,47 1,21 0,99 0,80 0,63 0,47
321 — 340 2,15 1,82 1,53 1,27 1,04 0,84 0,66 0,49
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| 341-360 | 219 | 187 | 158 | 133 | 109 | o088 | 0,68 051 |
Tablica 4
Minimalne grubosci powtoki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 60 profili otwartych
U/A, Minimalna grubos¢ zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
m* 350 400 450 500 550 600 650 700
<80 2,16 1,57 1,24 1,03 0,88 0,78 0,70 0,63
81 -100 - 1,86 1,47 1,22 1,04 0,91 0,81 0,73
101 -120 - 2,13 1,70 141 1,20 1,04 0,92 0,82
121 -140 - 2,38 1,92 1,60 1,36 1,18 1,04 0,92
141 - 160 - - 2,13 1,78 1,52 1,32 1,16 1,03
161 -180 - - 2,33 1,97 1,69 1,47 1,29 1,14
181 — 200 - - - 2,15 1,85 1,61 141 1,25
201 - 220 - - - 2,33 2,02 1,76 1,55 1,37
221 - 240 - - - 2,50 2,18 1,91 1,68 1,49
241 — 260 - - - - 2,35 2,07 1,83 1,62
212 — 280 - - - - - 2,22 1,97 1,75
281 — 300 - - - - - - 2,12 1,89
301 — 320 - - - - - - 2,28 2,04
321 -340 - - - - - - - 2,19
341 - 360 - - - - - - - 2,35
Tablica 5
Minimalne grubosci powtoki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 15 profili zamknietych - rur okragtych
U/A, Minimalna grubos¢ zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
m* 350 400 450 500 550 600 650 700
<80 0,45 0,36 0,29 0,25 0,24 0,24 0,24 0,24
81 -100 0,53 0,41 0,32 0,26 0,24 0,24 0,24 0,24
101 -120 0,60 0,46 0,35 0,27 0,24 0,24 0,24 0,24
121 -140 0,67 0,50 0,37 0,28 0,24 0,24 0,24 0,24
141 - 160 0,73 0,54 0,40 0,28 0,24 0,24 0,24 0,24
161 -180 0,78 0,58 0,42 0,29 0,24 0,24 0,24 0,24
181 — 200 0,83 0,61 0,44 0,30 0,24 0,24 0,24 0,24
201 - 220 0,87 0,65 0,46 0,31 0,24 0,24 0,24 0,24
221 — 240 0,91 0,68 0,48 0,32 0,24 0,24 0,24 0,24
241 — 260 0,95 0,71 0,50 0,32 0,24 0,24 0,24 0,24
261 — 280 0,98 0,73 0,52 0,33 0,24 0,24 0,24 0,24
281 — 300 1,01 0,76 0,53 0,34 0,24 0,24 0,24 0,24
301 - 320 1,04 0,78 0,55 0,34 0,24 0,24 0,24 0,24
321 — 340 1,07 0,80 0,57 0,35 0,24 0,24 0,24 0,24
341 — 360 1,09 0,82 0,58 0,35 0,24 0,24 0,24 0,24

Tablica 6
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Minimalne grubosci powtoki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 30 profili zamknietych - rur okraglych
U/A, Minimalna grubos¢ zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
m* 350 400 450 500 550 600 650 700
<80 1,08 0,87 0,73 0,62 0,54 0,48 0,43 0,39
81 -100 1,27 1,02 0,85 0,72 0,61 0,53 0,47 0,41
101 -120 1,44 1,16 0,96 0,80 0,68 0,58 0,50 0,43
1 2 3 4 5 6 7 8 9
121 -140 1,59 1,29 1,07 0,89 0,75 0,64 0,54 0,46
141 - 160 1,73 1,41 1,17 0,97 0,82 0,69 0,58 0,48
161 -180 1,85 1,52 1,26 1,05 0,88 0,74 0,61 0,51
181 — 200 1,96 1,62 1,35 1,13 0,94 0,79 0,65 0,53
201 - 220 2,06 1,72 1,44 1,20 1,01 0,83 0,69 0,56
221 — 240 2,23 1,81 1,52 1,27 1,06 0,88 0,72 0,58
241 - 260 2,31 1,89 1,60 1,34 1,12 0,93 0,76 0,60
261 — 280 - 1,97 1,67 1,41 1,18 0,98 0,79 0,63
281 — 300 - 2,04 1,74 1,47 1,24 1,02 0,83 0,65
301 - 320 - 2,11 1,81 1,54 1,29 1,07 0,86 0,68
321 — 340 - 2,17 1,87 1,60 1,34 1,11 0,90 0,70
341 - 360 - 2,24 1,93 1,65 1,40 1,16 0,93 0,73
Tablica 7
Minimalne grubosci powtoki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 60 profili zamknietych - rur okraglych
U/A, Minimalna grubos¢ zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
m* 350 400 450 500 550 600 650 700
<80 2,34 1,90 1,59 1,37 1,20 1,07 0,96 0,87
81-100 - 2,25 1,90 1,63 1,43 1,26 1,13 1,02
101 -120 - - 2,18 1,88 1,65 1,45 1,30 1,17
121 - 140 - - - 2,12 1,86 1,64 1,46 1,31
141 - 160 - - - - 2,07 1,83 1,63 1,46
161 -180 - - - - 2,27 2,01 1,80 1,61
181 — 200 - - - - - 2,20 1,96 1,76
201 — 220 - - - - - - 2,13 1,91
221 — 240 - - - - - - 2,29 2,06
241 - 260 - - - - - - - 2,21
261 — 280 - - - - - - - -
281 — 300 - - - - - - - -
301 - 320 - - - - - - - -
321 — 340 - - - - - - - -
341 — 360 - - - - - - - -
Tablica 8
Minimalne grubosci powtoki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 15 profili zamknietych - rur prostokatnych
U/A, Minimalna grubos¢ zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
m* 350 400 450 500 550 600 650 700
<80 0,55 0,47 0,41 0,36 0,33 0,30 0,28 0,26
81-100 0,66 0,55 0,47 0,41 0,36 0,32 0,29 0,26
101 -120 0,77 0,63 0,53 0,46 0,39 0,34 0,30 0,26
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121 -140 0,85 0,70 0,59 0,50 0,42 0,36 0,31 0,27
141 - 160 0,93 0,77 0,64 0,54 0,45 0,38 0,32 0,27
161 -180 1,00 0,83 0,69 0,57 0,48 0,40 0,33 0,27
181 — 200 1,06 0,88 0,73 0,61 0,50 0,42 0,34 0,27
201 - 220 1,12 0,93 0,77 0,64 0,53 0,43 0,35 0,28
221 — 240 1,17 0,97 0,80 0,67 0,55 0,45 0,36 0,28
241 - 260 1,21 1,01 0,84 0,69 0,57 0,46 0,37 0,28
261 — 280 1,25 1,05 0,87 0,72 0,59 0,47 0,37 0,28
1 2 3 4 5 6 7 8 9
281 — 300 1,29 1,08 0,90 0,74 0,61 0,49 0,38 0,29
301 - 320 1,33 1,11 0,93 0,77 0,63 0,50 0,39 0,29
321 — 340 1,36 1,14 0,95 0,79 0,64 0,51 0,40 0,29
341 — 360 1,39 1,17 0,98 0,81 0,66 0,52 0,40 0,29
Tablica 9
Minimalne grubosci powtoki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 30 profili zamknietych — rur prostokatnych
U/A, Minimalna grubos¢ zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
m* 350 400 450 500 550 600 650 700
<80 1,22 1,03 0,89 0,79 0,71 0,64 0,59 0,54
81 -100 1,45 1,22 1,05 0,92 0,82 0,73 0,67 0,61
101 -120 1,64 1,38 1,19 1,04 0,92 0,82 0,74 0,67
121 — 140 1,81 1,53 1,32 1,16 1,02 0,91 0,81 0,73
141 - 160 1,96 1,67 1,44 1,26 1,11 0,99 0,88 0,79
161 -180 2,09 1,79 1,55 1,36 1,20 1,06 0,95 0,85
181 — 200 2,21 1,90 1,65 1,45 1,28 1,13 1,01 0,90
201 — 220 2,32 2,00 1,75 1,54 1,36 1,20 1,07 0,95
221 - 240 - 2,10 1,84 1,62 1,43 1,27 1,13 1,00
241 - 260 - 2,18 1,92 1,69 1,50 1,33 1,18 1,05
261 — 280 - 2,26 1,99 1,76 1,56 1,39 1,23 1,09
281 — 300 - 2,33 2,06 1,83 1,62 1,44 1,28 1,14
301 - 320 - - 2,13 1,89 1,68 1,49 1,33 1,18
321 - 340 - - 2,19 1,95 1,74 1,55 1,38 1,22
341 - 360 - - 2,25 2,00 1,79 1,59 1,42 1,26
Tablica 10
Minimalne grubosci powtoki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 60 profili zamknietych - rur prostokatnych
U/A, Minimalna grubos¢ zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
m* 350 400 450 500 550 600 650 700
<80 - 2,16 1,86 1,64 1,46 1,32 1,21 1,11
81 -100 - - 2,20 1,94 1,73 1,56 1,42 1,30
101 -120 - - - 2,22 1,98 1,79 1,63 1,49
121 — 140 - - - - 2,21 2,00 1,82 1,66
141 - 160 - - - - - 2,20 2,00 1,83
161 -180 - - - - - - 2,18 2,00
181 — 200 - - - - - - 2,35 2,15
201 — 220 - - - - - - - 2,30
221 - 240 - - - - - - - -
241 - 260 - - - - - - - -
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261 — 280 - - - - - - - -
281 — 300 - - - - - - - -
301 - 320 - - - - - - - -
321 — 340 - - - - - - - -
341 - 360 - - - - - - - -
3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Wiasciwosci techniczne farb
Wiasciwosci  techniczne  wyrobow  stosowanych do  wykonywania powtokowych

zabezpieczen ogniochronnych zestawem STEELGUARD powinny odpowiadaé wymaganiom
podanym w tablicy 11 - dla farb gruntujgcych, przeciwkorozyjnych AMERLOCK 400 C i AMER-
COAT 182 ZP HB oraz nawierzchniowej AMERCOAT 450 S i w tablicy 12 - dla farby peczniejacej
STEELGUARD FM 550 / STEELGUARD FM 549 oraz nawierzchniowej STEELGUARD 2458.

Tablica 11
Wymagane wilasciwosci techniczne farb
AMERLOCK 400C, AMERCOAT 182 ZP HB i AMERCOAT 450 S
Wymagania .
Poz Wiasciwosci AMERLOCK 400 C AMEEE%ABT 182 AMERCOAT 450 S Badania wg
1 2 3 4 5 6
1 | Wyglad brak kozucha, rozdziatu faz, obcych wtracen i osadu PN-EN ISO 1513:2010

Gestos¢, g/ml :

PN-EN ISO 2811-1:2002
PN-EN ISO 2811-2:2002

2 Skiadn!k A (baza) 1,50+ 0,15 1,45+0,14 1,46 +£0,14 PN-EN ISO 2811-3-2002
Sktadnik B (utwardzacz) 1,38+0,14 0,93 £ 0,09 1,03+0,10 PN-EN ISO 2811-4-2002
pozorna 3215 + 322 - | pozorna 2635 + 264 - | pozorna 1225 + 122 -
po zmieszaniu po zmieszaniu po zmieszaniu
skfadnikow (wirnik sktadnikéw (wirnik sktadnikéw (wirnik
Lepkosé: nr 2, predkosc¢ nr 2, predkos¢ nr 2, predkosé
- metodg Brookfielda, obrotowa 10 obr/min)| obrotowa 10 obr/min)| obrotowa 10 obr/min) PN-ISO 2555:1999
mPa-s dynamiczna w 23°C | dynamiczna w 23°C | dynamicznaw 23°C
3 12,500 + 1,200 - 25,000 + 2,500 - 7,000 £ 1,200 -skt.A
skt.A 50,000 + 5,000 skt.A 0 + 100 - ski.B
- skt.B 200 + 20 - skt.B
- czasem wyptywu
S(,Sred”'ca otworu 6 mm), PN- EN ISO 2431:1993
: . =60 2 60
sktadnik A (baza)
skiadnik B (utwardzacz) 2 60 2 60 <30
4 +10% 3+10% 15+ 10%
4 Czas schniecia przy grubosc¢ przy grubos¢ przy grubosc¢ PN-EN ISO 9117-3:
powierzchniowego, h powtoki powtoki powtoki 2010
70 um 70 um 60 um
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Zawarto$¢ substanciji

specznienia powtoki

5 . 86 + 10% 75 + 10% 60 + 10% PN-EN ISO 3251:2008
nielotnych, % (wagowo)
Tablica 12
Wymagane wiasciwosci techniczne farb
STEELGUARD FM 550 / STEELGUARD FM 549 i STEELGUARD 2458
Wymagania
Poz. Wiasciwosci STEELGUARD FM 550/ Badania wg
STEELGUARD FM 549 STEELGUARD 2458
1 2 3 4 5
1 | Wyglad brak kozucha, rozdziatu faz, obcych wtracen i osadu PN-EN ISO 1513:2010
1 2 3 4 5
PN-EN ISO 2811-1:2002
s PN-EN ISO 2811-2:2002
2 | Gestosc, g/ml 1,28+ 0,12 1,23+£0,12 PN-EN ISO 2811-3-2002
PN-EN ISO 2811-4:2002
pozorna 2230 + 223
Lepkos$é: (wirnik nr 2, predkos¢ obrotowa . .
- metoda Brookfielda, 10 obr/min) dynamiczna w 23°C PN-ISO 2555:1999
. . 15,000 + 1,500
3 mPa-s dynamiczna w 23°C
50,000 + 5,000
- czasem wyptywu
(Srednica otworu 4 mm), > 20 > 20 PN- EN ISO 2431:1993
s
powierz- 2+ 10% 1+10% PN-EN ISO
4 Czas chniowego przy grubosci powtoki 200 um | przy grubosci powtoki 75 um 9117-3: 2010
schniecia, h calkowitedo 24 + 10% 7+ 10% PN-EN ISO
9 przy grubosci powtoki 1000 um | przy grubosci powtoki 75 um 9117-1: 2010
5> |Zawartos¢ substancji 73+ 10% 45 + 10% PN-EN ISO 3251:2008
nielotnych, % (wagowo)
6 | Wzgledna wysokos¢ 49 + 10% ) D. 5.6.6

3.2. Wiasciwosci techniczne zabezpieczenia ogniochronnego

3.2.1. Wiasciwosci techniczne. Wtasciwosci techniczne zabezpieczenia ogniochronnego

STEELGUARD powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 13.

Tablica 13

Wymagane witasciwosci techniczne zabezpieczenia ogniochronnego STEELGUARD

Poz. Wiasciwosci Powloka STEELGUARD Badania wediug
1 2 3 4
. bez pecherzy, odstawania powtoki od | PN-EN ISO 12944-7:2001

1| Wyglad powloki podtoza i miejsc niepokrytych (ocena wizualna)
Przyczepnos¢ powtoki z farby

2 | podktadowej do podtoza, oznaczona <1 PN-EN ISO 2409:2008
metoda siatki nacie¢, stopien
Przyczepnos¢ zabezpieczenia

3 ogniochronnego do podtoza >2 PN-EN 1SO 4624:2004

i miedzywarstwowa, oznaczona

metodg odrywowa, MPa

lub zerwanie w warstwie peczniejacej
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Odpornos¢ powtoki na ciagte

dziatanie wilgoci, h*:

->240 — zestaw | i Il

4 |->720— zestaw Il i IV

e wyglad zewnetrzny,

e przyczepnos¢ do podioza
i miedzy warstwowa, MPa

bez zmian
>2
lub zerwanie w warstwie peczniejacej

PN-EN ISO 6270-1:2002
PN-EN ISO 4628-
2+5:2005

p.5.6.3

Odpornosé powtoki
na dziatanie mgty solnej, h**:
->480 - zestaw | i Il,
5 |->1440 - zestaw lll i IV
e wyglad zewnetrzny
e przyczepnos¢ do podioza
i miedzy warstwowa, MPa

bez zmian
>2
lub zerwanie w warstwie peczniejacej

PN-EN ISO 9227:2007
PN-EN ISO 4628-
2+5:2005
p.5.6.1

Szczelnos$¢ powoki — rezystancja,
Q .

6 |- przed dziataniem mgty solnej, >1x10° ZURT-15éV6|'21/2009
- po 480 h dziatania jw., >1x107 - dla zestawu I i Il P->.6.
- po 1440 h dziatania jw. >1 x 107 — dla zestawu Il i IV
1 2 3 4
7 | Odpornosé chemiczna
w 10% wodnym roztworze H,SO,,
10% wodnym roztworze NaOH
i benzynie do lakieréw, h***: PN-EN ISO 2812-1:2008
->168 - zestaw lll i IV p.5.6.2
¢ wyglad zewnetrzny bez zmian
e przyczepno$¢ do podioza >2

i miedzy warstwowa, MPa

lub zerwanie w warstwie peczniejacej

W zalezno$ci od kategorii korozyjnosci srodowiska i okresu trwatosci:
* 240 h - C3 diugi, C4 sredni, C5-krétki; 720 h— C5-1 i C5-M diugi
** 480 h - C3 diugi, C4 sredni, C5-krétki; 1440 h - C5-1 i C5-M dtugi

*** 168 h

- badanie wykonuije sie dla srodowiska C5-I

3.2.2. Skutecznos¢ ogniochronna zabezpieczen konstrukcji stalowych zestawami

farb STEELGUARD. Odpornosci ogniowe stalowych elementdw, zabezpieczonych zestawami farb
STEELGUARD zgodnie z wymaganiami niniejszej Aprobaty, poddanych badaniu wedilug p. 5,

powinny by¢ zgodne z podanymi w tablicach 2 + 10.

3.2.3.

ogniochronng

skutecznosé
STEELGUARD.

Zabezpieczenia ogniochronne wykonane zestawami lll lub IV, zgodnie z wymaganiami niniejszej

Wplyw

zabezpieczen

oddzialywania czynnikéw atmosferycznych na

konstrukcji  stalowych zestawami
Aprobaty, poddane badaniu wg ZUAT-15/VII.05/2004, nie powinno wykazywac¢ zadnych zmian, a
jego skutecznos$¢ ogniochronna nie powinna ulec pogorszeniu, tj. réznica temperatur w elementach
prébnych poddanych sztucznemu starzeniu i w elementach prébnych bez starzenia, rejestrowana

podczas badania, powinna wynosi¢ nie wiecej niz 15 %.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Farby stosowane do zabezpieczenia ogniochronnego STEELGUARD powinny by¢

opakowane w firmowe, szczelnie zamykane opakowania, zabezpieczajace je przed wylaniem

i zmiang wtasciwosci techniczno uzytkowych.

Do kazdego opakowania powinna byé¢ dotgczona informacja, zawierajgca co n ajmniegj

nastepujace dane:

nazwe wyrobu,
nazwe i adres producenta,
mase netto,

okres przydatnosci do uzycia, jezeli jest okreslony,

oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. w
sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych
(Dz. U. Nr 53/2009, poz. 439),

warunki przechowywania i transportu,

przeznaczenie,

numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-4103/2011

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozpo-

rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania

zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (DzU Nr
198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie

Opakowania z farbami stosowanymi w zestawie zabezpieczenia ogniochronnego STEEL-

GUARD nalezy przechowywa¢ w sposOb zabezpieczajacy je przed zniszczeniem lub uszko-

dzeniem, okreslony w instrukcji przechowywania opracowanej przez producenta w jezyku polskim i

udostepnionej odbiorcom wyrobow.

4.3. Transport
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Opakowania z farbami stosowanymi w zestawie zabezpieczenia ogniochronnego STEEL-
GUARD nalezy transportowa¢ w sposob zabezpieczajacy je przed zmiang wtasciwosci techniczno —
uzytkowych, uszkodzeniem lub zniszczeniem, okreslony w instrukcji transportowania opracowane;j
przez producenta, uwzgledniajgcej polskie przepisy obowigzujace w transporcie drogowym i
kolejowym przy przewozeniu tego typu wyrobow.

W czasie transportu i przechowywania farby nalezy chroni¢ przed temperaturg ponizej +5°

i powyzej +35°C.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyréb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze byé wprowadzony do obrotu i stosowany przy wykonywaniu rob6t budowlanych
w zakresie odpowiadajacym jego witasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producenit
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
4103/2011 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu objetego Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-4103/2011 dokonuje producent, stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, producent moze wystawiC krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4103/2011, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania producenta:

- zaktadowej kontroli produkciji,

- uzupetniajagcych badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zakladzie

produkcyjnym, prowadzonych przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan,

obejmujacym badania wedtug p. 5.4.3,
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b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji,

- ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.
Wstepne badanie typu obejmuje:
- odpornos¢ korozyjng powtok wykonanych z zestawow farb STEELGUARD,
- klasy odpornosci ogniowej elementow zabezpieczonych zestawami farb STEELGUARD,

- wzgledng wysokos¢ specznienia powtoki z farby peczniejacej.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzykowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:
1. specyfikacje i sprawdzenie wyrobow sktadowych i materiatéw,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badah oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wtasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB AT-
15-4103/2011. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac¢, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobéw powinna

by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
5.4. Badania gotowych wyrobow
5.4.1. Program badan. Program badanh obejmuje:

a) badania biezace,

b) badania uzupetniajace.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu farb,
b) gestosci,

C) czasu schniecia,

5.4.3. Badania uzupetniajgce. Badania uzupetniajgce obejmujq sprawdzenie:
a) wygladu powiok,
b) lepkosci oznaczana metodg Brookfielda lub czasem wyptywu,
c) zawartosci substancji nielotnych,
d) przyczepnosci do podtoza i miedzywarstwowej,
e) odpornosci korozyjnej,
f) wzglednej wysokosci specznienia powtoki z farby peczniejacej,

g) skutecznosci ogniochronnej na elementach probnych.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢é prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nierzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w do-
kumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykona¢ wedtug norm wymienionych w tablicach 11, 12, i 13 oraz zgodnie z
opisanymi w p. 5.6.1 + 5.6.5. Otrzymane wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami podanymi

w tablicach 11, 12 13.

5.6.1. Badanie odpornosci na dziatanie obojetnej mgly solnej. Badanie odpornosci
zabezpieczenia na dziatanie obojetnej mgty solnej przeprowadza sie wedlug normy PN-EN ISO
9227:2007, w temperaturze 35°C. Po badaniu sprawdza sie:

- wyglad zewnetrzny powtoki wedtug normy PN-EN ISO 4628-2:2005,
- przyczepnosc¢ do podioza i miedzywarstwowg metodg odrywowg wedtug normy PN-EN ISO

4624:2004.

5.6.2. Badanie odpornosci chemicznej na dzialanie srodowisk agresywnych. Badanie
odpornosci zabezpieczenia na dziatanie srodowisk agresywnych przeprowadza sie wedtug normy

PN-EN ISO 2812-1:2008, w temperaturze 35°C. Po badaniu sprawdza sie:
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- wyglad zewnetrzny powtoki wedtug normy PN-EN ISO 4628-2:2005,
- przyczepnos¢ do podtoza i miedzywarstwowg metodag odrywania wedtug normy PN-EN ISO

4624:2004.

5.6.3. Badanie odpornosci na dziatanie wilgoci. Badanie odpornosci zabezpieczenia na
dziatanie wilgoci przeprowadza sie wedtug normy PN-EN ISO 6270-1:2002. Po badaniu sprawdza
sie:

- wyglad zewnetrzny powtoki wedtug normy PN-EN ISO 4628-2:2005,
- przyczepnos¢ do podtoza i miedzywarstwowg metoda odrywania wedtug normy PN-EN ISO

4624:2004.

5.6.4. Badanie rezystancji powtoki. Badanie rezystancji (parametru impedancyjnego),

bedacego wyznacznikiem szczelnosci powtoki malarskiej przeprowadza sie metodg elektro-

chemicznej spektroskopii impedancyjnej EIS dla uktadu: metal — powtoka — elektrolit w obwodach

pradu zmiennego, w szerokim zakresie czestotliwosci, wedtug ZURT-15/VI1.01/2009.

5.6.5. Badanie skutecznosci ogniochronnej. Badanie i ocene skutecznosci ogniochronnej
zabezpieczenia systemu Steelguard, okresla sie wedtug norm PN-ENV 13381-4:2004
i PN-EN 13501-2:2005. Badania uzupetniajace przeprowadza sie przy oddziatywaniu termicznym
wedtug krzywej standardowej ,temperatura-czas”, w jednej prébie ogniowej, na zestawie 3 stupkow
nieobcigzonych o dtugosci 1000 mm, wykonanych =z profili walcowych dwuteowych,
Z naniesiong badang izolacjg ogniochronng o grubosci przyjmowanej na podstawie wymagan
Aprobaty Technicznej. Wynik badania uznaje sie za pozytywny, jezeli temperatura po czasie
odpowiadajgcym odpornosci ogniowej we wszystkich elementach prébnych nie przekracza

temperatury krytycznej, podanej w odpowiedniej tablicy Aprobaty Technicznej.

5.6.6. Badanie wysokosci specznienia. Badanie wysokosci specznienia farb
peczniejgcych polega na wyznaczeniu przyrostu wysokosci wyrobu termo peczniejgcego po
poddaniu prébki dziataniu temperatury 550°C przez 30 min. Badanie przeprowadza sie na 6
probkach o $rednicy 50 £ 5 mm, umieszczonych w cylindrach urzadzenia. Po wyjeciu probek
z pieca nalezy zmierzy¢ maksymalng i minimalng odlegtos¢ gornej krawedzi cylindra. Wzgledna
wysoko$¢ specznienia jest srednig arytmetyczng zmierzonych wielkosci, odniesionych do grubosci

probek przed badaniem.

5.7. Pobieranie prébek do badan
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Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 15528:2002 i przygotowywac
zgodnie z normg PN-EN ISO 1513:1999 lub normami opisujgcymi metody badan i zaleceniami

producenta.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-4103/2011 zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-

4103/2005.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-4103/2011 jest dokumentem stwierdzajgcym przy-
datnos¢ zestawéw farb STEELGUARD do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z
Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyréb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowany przy wykonywaniu rob6t budowlanych
w zakresie odpowiadajacym jego witasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-

4103/2011 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wnioskodawcy wynikajacych z prze-
pisdbw o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo Wiasnosci Przemystowej (DzU Nr 119/2003, poz.117).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicz-
nej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta zestawow farb STEELGUARD od
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odpowiedzialnosci za wlasciwg jakos¢ wyrobow objetych Aprobata, a wykonawcow robét budo-

wlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe zastosowanie i prawidtowg jako$¢ wbudowania.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych

ze stosowaniem w budownictwie zestawow farb STEELGUARD nalezy zamieszcza¢ informacje

0 udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-4103/2011.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4103/2011 jest wazna do 30 czerwca 2016 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢é przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1363-1: 2001
PN-EN 13501-2+A1: 2010

PN-ENV 13381-4: 2004

PN-EN ISO 1513: 2010

PN-EN ISO 4628-2: 2005

PN-EN ISO 6270-1: 2002

PN-EN ISO 9227: 2007

PN-EN ISO 9117-3: 2010

PN-EN ISO 9117-1: 2010

PN-EN ISO 2178: 1998

Badanie odpornosci ogniowej. Cze$¢ 1: Wymagania ogoine
Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkoéw.
Czesc 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci

ognioweyj, z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej

Metody badawcze ustalania wptywu zabezpieczenn na odpornosc
ogniowg elementow konstrukcyjnych. Cze$c¢ 4: Zabezpieczenia
elementow stalowych

Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan
Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilo$ci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Czesc¢
2: Ocena stopnia specherzenia

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢. Cze$¢ 1:
Kondensacja ciggta

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Farby i lakiery. Badania schniecia. Czes¢ 3: Badanie schnigecia
powierzchniowego z zastosowaniem kuleczek szklanych

Farby i lakiery. Badania schniecia. Cze$¢ 1: Oznaczanie stanu
catkowitego wyschniecia

Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna
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PN-EN ISO 2409:2008
PN-EN ISO 2808: 2008
PN-EN ISO 3219:2000

PN-EN ISO 3251: 2008
PN-EN ISO 4624: 2004
PN-ISO 2555: 1999
PN-EN ISO 2811-1: 2002
PN-EN ISO 2811-2: 2002
PN-EN ISO 2811-3: 2002

PN-EN ISO 2811-4: 2002

PN-EN ISO 12944-2: 2001

PN-EN ISO 12944-4: 2001

PN-EN ISO 12944-7: 2001

PN-EN ISO 15528: 2002

PN-EN ISO 8501-1: 2008

ZUAT-15/V1.01/2003
ZUAT-15/VII.05/2004

ETAG 018

Raporty z badan i oceny

Farby i lakiery. Metoda siatki naciec

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

Tworzywa sztuczne. Polimery/zywice w stanie ciektym Ilub jako
emulsje albo dyspersje. Oznaczanie lepkosci za pomocq
wiskozymetru rotacyjnego przy okreslonej szybkos$ci $cinania

Farby i lakiery. Oznaczanie zawarto$ci substancji nielotnych

Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci

Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie ciektym w postaci emulsji lub
dyspersji. Oznaczanie lepkosci pozornej metodq Brookfielda

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes$¢ 1: Metoda piknome-
tryczna

Farby i lakiery. Oznaczanie gesto$ci. Cze$¢ 2: Metoda zanurzenia
sondy

Farby i lakiery. Oznaczanie gestos$ci. Cze$¢ 3: Metoda oscylacyjna

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$c¢ 4. Metoda kubka zanurze-
niowego

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja
srodowisk

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 7. Wykonywanie i
nadzor prac malarskich.

Farby, lakiery oraz surowce do farb i lakierow. Pobieranie probek
Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Czesc¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych
podtozy stalowych oraz podfozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczes$niej natozonych powfok

Wyroby malarskie do ochrony przed korozjg obiektéw budowlanych o
konstrukcji stalowej

Zestawy wyrobow malarskich do zabezpieczania ogniochronnego
konstrukcji stalowych

Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych Wyrobow
Ogniochronnych. Czes$¢ 2: Powtoki reaktywne do zabezpieczen
elementow stalowych. EOTA, Bruksela

1. Wstepna ocena w sprawie skutecznosci zabezpieczen przeciwkorozyjnych zestawu

przeznaczonego do zabezpieczenia ogniowego konstrukcji stalowych : AMERLOCK 400C,
STEELGUARD 2550 FMA i STEELGUARD 4503. Praca NO-2/1450/99 — Zaktad Trwatosci

i Ochrony Budowli Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie

2. Wstepna ocena skutecznosci ogniochronnej zestawu farb peczniejagcych STEELGUARD
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10.
11.
12.

produkcji AMERON International do zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji stalowych. Praca
NP-794/A/99 — Zaktad Badan Ogniowych Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie

Ocena skuteczno$ci ogniochronnej systemu zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji
stalowych STEELGUARD. Praca nr NP.-794/A/99 i raporty z badan nr: LP-794.1/99, LP-
794.2/99, LP-794.3/99 i LP-794.4/99 - Zaktad Badan Ogniowych Instytutu Techniki Budowlanej
w Warszawie

Wyniki badah zestawéw farb STEELGUARD - dla potrzeb aprobaty technicznej. Praca NO-
2/521/A/00 — Zaktad Trwatosci i Ochrony Budowli Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie
Ocena skutecznosci ogniochronnej systemu zabezpieczen ogniochronnych konstrukciji
stalowych STEELGUARD - praca nr NP-1029/A/04/ML — Zaktad Badan Ogniowych ITB

Raport z badania — nr LO506/03 — Laboratorium Badan Materiatéw i Powtok Ochronnych ITB
Raport z badain NR LP-1220/08 — Laboratorium Badan Ogniowych ITB

Atest Higieniczny Nr 189/779/210/2010 z dnia 13.09.2010 r. Gdanskiego Uniwersytetu Medy-
cznego - Miedzywydziatowy Instytut Medycyny Morskiej i Tropikalnej w Gdyni

Raport z badan — nr LO 1029/07 - Laboratorium Badarn Materiatéw i Powtok Ochronnych ITB
Raport z badan — nr LM 01221:01/2010 - Laboratorium Materiatow Budowlanych ITB

Raport z badan FIRES-FR-129-10-AUNE

Ocena skutecznosci ogniochronnej systemu zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji stalo-

wych STEELGUARD Ra025/10 — Fires 16.09.2010



