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Cztonek Europejskie] Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtfc
Cztonek Eurcpejskie] Organizac)i ds. Aprobat Technicznych - EQOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-4103/2005

Ma podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (DzU Nr
249 z 2004 r., poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlane] w Warszawie na wniosek firmy:

AMERON B.V., 4190 C.A. Geldermalsen
P.O. Box 6, J.F. Kennedylaan 7, Holandia

stwierdza sie przydatnosc do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwa;

ZESTAWY WYROBOW

STEELGUARD

DO WYKONYWANIA POWLOKOWYCH ZABEZPIECZEN
OGNIOCHRONNYCH KONSTRUKCJI STALOWYCH

w zakresie | na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Techniczng] ITB.

Termin waznosci:
30 czerwca 2010 .

Zatacznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, czerwiec 2005 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4103/2005 jest nowelizacjg Aprobaty Techniczng) ITE AT-15-4103/2000.
Dokument Aprobaty Techniczne] ITB AT-15-4103/2005 zawisra 18 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazde] innej formie fragmentow tekstu
Aprobaty Techniczne] wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlang).
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem ninigjsze] Aprobaty Techniczne] ITB sg zestawy wyrobow STEELGUARD do
wykonywania powtokowych zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji stalowych, produkowane
przez firme AMERON BV, 4190 C A. Geldermalsen, P.C. Box 6, J.F. Kennedylaan 7, Holandia.

Powtoki wykonywane moga byt z nastepujacych zestawow STEELGUARD:

a) zestaw I:

- epoksydowa farba dwuskladnikowa (Zywica z utwardzaczem) o nazwie AMERLOCK 400 C, dla
ktére] udzielona zostala Aprobata Techniczna AT-15-3365/2000, do wykonywania warstwy
gruntujace], przeciwkorozyjne),

- rozpuszczalnikowa farba jednoskiadnikowa o nazwie STEELGUARD FM 550, do wykonywania
warstwy zasadniczej, peczniejace] pod wphywem ognia | promieniowania cieplnego,

- alkidowo-silikonowa farba jednoskiadnikowa o nazwie STEELGUARD 4503 do wykonywania
warstwy nawierzchniowe],

b) zestaw II:

- epoksydowa farba dwuskladnikowa (Zywica z utwardzaczem) o nazwie AMERCOAT 182 ZP
HB, do wykonywania warstwy gruntujgcej, przeciwkorozyjnej,

- rozpuszczalnikowa farba jednoskiadnikowa o nazwie STEELGUARD FM 550, do wykonywania
warstwy zasadniczej, peczniejace] pod wphywem agnia | promieniowania cieplnego,

- modyfikowana farba alkidowa, jednosktadnikowa o nazwie STEELBOND 2180, do wykony-
wania warstwy nawierzchniowe,

c) zestaw Il

- epoksydowa farba dwuskiadnikowa (Zywica z utwardzaczem) o nazwie AMERCOAT 182 ZP
HB, do wykonywania warstwy gruntujgcej, przeciwkorozyjnej,

- rozpuszczalnikowa farba jednoskiadnikowa o nazwie STEELGUARD FM 550, do wykonywania
warstwy zasadniczej, peczniejace] pod wphywem ognia | promieniowania cieplnego,

- poliuretanowa farba dwuskladnikowe] o nazwie AMERCOAT 450 S, dla ktdrej udzielona
zostala Aprobata Techniczna AT-15-3307/2000, do wykonywania warstwy nawierzchniowe,

d) zestaw IV:

- epoksydowa farba dwuskfadnikowa (Zywica z utwardzaczem) o nazwie AMERLOCK 400 C, do
wykonywania warstwy gruntujace), przeciwkorozyjnej,

- rozpuszczalnikowa farba jednoskiadnikowa o nazwie STEELGUARD FM 550, do wykonywania
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warstwy zasadniczej, pecznigjacej pod wphywem ognia | promieniowania cieplnego,
- poliuretanowa farba dwusktadnikowa o nazwie AMERCOAT 450 S, do wykonywania warstwy
nawierzchniowej.
Kompletatorem zestawow wyrobow STEELGUARD do wykonywania powlokowych zabez-
pieczen ogniochronnych jest firma P.P.H. ,FROMAL" E. Szostak, 02-784 Warszawa, ul. Janow-
skiego 9/47.

Wiasciwosci techniczne zestawow farb oraz powiok z nich wykonanych podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestawy wyrobéw STEELGUARD przeznaczone sg do zabezpieczania ogniochronnego
elementow konstrukgji stalowych o przekrojach otwartych 1 zamknietych:

wewnatrz pomieszczen o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 1 C3 wg PN-EN ISO

12944-2:2001- zestaw | | zestaw |l

zewnatrz lub wewnatrz pomieszczen o kategorii korozyjnosci atmosfery C4, C511 C5M wg

PN-EN I1SO 12944-2:2001- zestaw Ill i zestaw IV.

Zestawy |, Il i Il mogg byc stosowane na powierzchniach nieocynkowanych, oczysz-
czonych do stopnia czystosci Sa 2 'fz wediug normy PN-1SO 8501-1/Ad1:1998 oraz odpylenych
I odittuszczonych, a zestaw |V mozZe byc stosowany na powierzchniach ocynkowanych, o grubosci
powlaki cynkawej nie wickszej niz 80 pm.

Elementy stalowe o profilach otwartych | zamknietych zabezpieczone zestawami STEEL-
GUARD uzyskujg klasy odpornosci ogniowe] R 15, R 30 i R 60 wg PN-B-02851-1:1997, po
spefnieniu wymagan podanych w tablicach 1 = 9.

Stosowanie zabezpieczen ogniochronnych konstrukeji stalowych objetych Aprobata Tech-
niczng powinno odbywac sie na podstawie dokumentacji techniczne), uwzgledniajace)
obowiazujace normy I przepisy (w szczegdlnoscl rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia
7 kwietnia 2004 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki
i ich usytuowanie - DzU Nr 109 z 2004 r., poz. 1156) oraz wytycznych stosowania podanych
w instrukcji firmowe] producenta. Zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji moga byc wykonywane
przez przeszkolong ekipe posiadajacg upowaznienie wnioskodawcy lub upowaznionego przedsta-
wiciela, tj. firmy AMERON Polska Sp. z 0.0, 02-784 Warszawa, ul. Janowskiego 9/47.

Zakres stosowania obejmuje tylko elementy narazone na dziatanie pozarow abjetych norma
PN-B-02851-1:1997.

Prace nalezy wykonywac w temperaturze otoczenia nie nizsze] niz + 5 °C oraz nie wyZszej
niz + 40 °C | przy wilgotnosci powietrza nie wyzsze| niz 85%. Temperatura stali powinna byc

co najmnigj o 3 °C wyzsza od punktu rosy powietrza.
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Farba peczniejgca STEELGUARD FM 550 powinna byc nanoszona po wyschnieciu
warstwy gruntujgce], przeciwkorozyjne] z farby AMERLOCK 400 C - nie wczesnigj niz po 16 h przy
temperaturze nie nizszej niz 5 °C lub z farby AMERCOAT 182 ZP HBE - nie wczeénie] niZ po 5 h
przy temperaturze nie nizszej niz 5 “C. Kolejne warstwy farby peczniejgce] powinny byc nanoszone
po wyschnieciu poprzedniej, tj. nie wczesnie] niz po 6 h przy temperaturze 5 °C. Krotnosc
nanoszenia farby peczniejace] STEELGUARD FM 550 zalezy od wymagane] grubosci
zabezpieczenia ogniochronnego. Farba nawierzchniowa STEELGUARD 4503 powinna byt
nanoszona po wyschnieciu warstwy peczniejace] - nie wczesnie] niz po 24 h, farba nawierzch-
niowa STEELBOND 2180 moze byt nanoszona na nieutwardzong powloke peczniejaca, a farba
nawierzchniowa AMERCOAT 450 S powinna by¢ nanoszona po wyschnieciu warstwy peczniejgce)
- nie wczesnie] niz po 24 h. Farby zestawu STEELGUARD moga byt nanoszone na podioze
watlkiem, pedzlem lub metodg natrysku.

Minimalne grubosci powlok z zestawow farb STEELGUARD stanowigcych zabezpieczenia
ogniochronne konstrukcji stalowych w zaleznosci od wskaznika masywnosci WA, m™, zapewnia-
jace uzyskanie klas odpornosci ogniowej R 15, R 30 i R 60 powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w tablicach 1 = 3 — dla profili ofwartych i w tablicach 4 = § — dla profili zamknietych.
Minimalne grubosci zabezpieczen obejmuja: grubosé suchej warstwy gruntujacej 60 um + grubosc
warstwy nawierzchniowe] 50 pm + grubos¢ warstwy peczniejace], w przypadku zastosowania
innych grubosci warstwy gruntujace] iflub warstwy nawierzchniowe] roznice nalezy dodac do

wielkosci podanych w tablicach 1= 9.

Tablica 1
Minimalne grubosci powloki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 15 profili otwartych
UIA, Minimalna grubo&é zabezpieczenia, mm, dla Ty, =C

3 350 400 450 500 550 600 650 700

=80 042 0,32 0,27 0,24 0,24 024 0,24 0,24
&81-100 048 0,35 0,28 0,24 0,24 024 0,24 0,24
101-120 054 0,29 0,29 0,24 0,24 024 0,24 0,24
121-140 0,58 D42 0,31 0,24 0,24 024 0,24 0,24
141 - 180 0,83 0,44 0,32 0,24 0,24 024 0,24 0,24
161 — 180 0,67 047 0,33 0,24 0,24 024 0,24 0,24
181-200 0,70 0,49 0,34 0,24 0,24 024 0,24 0,24
201 -220 0,73 0,52 0,35 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24
221-240 0,76 054 0,36 0,24 0,24 024 0,24 0,24
241 -260 0,79 0,56 0,37 0,24 0,24 024 0,24 0,24
261 -280 0,81 0,58 D38 0,24 0,24 024 0,24 0,24
281-300 0,84 0,59 0,39 0,24 0,24 024 0,24 0,24
301-320 0,86 0,61 0,40 0,24 0,24 024 0,24 0,24
321 -340 087 0,63 D41 0,24 0,24 024 0,24 0,24
341 - 360 0,89 0,64 042 0.24 0,24 024 0,24 0,24
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Tablica 2
Minimalne grubosci powloki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 30 profili otwartych
LA, Minimalna grubosc zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
m” 350 400 450 500 550 600 650 700
=80 1,00 0,74 0,59 0,50 0,44 0,39 0,35 0,32
81-100 1,16 0,86 0,63 0,56 0,48 042 0,37 0,33
101-120 1,30 097 0,76 0,63 0,53 045 0,39 0,34
121-140 142 1,07 0,84 0,69 0,57 048 0.41 0,36
141 -160 1,53 117 0,92 0,75 0,62 0,52 043 0,37
161 -180 1,63 1,26 1,00 0.81 0,66 055 0,45 0,38
181-200 1,71 1,34 1,07 0.87 0,1 0,28 0,48 0,39
201 -220 1,79 142 1,14 0,93 0,76 0,62 0,50 0,40
221 -240 1,87 1,50 1,21 0,99 0,80 0,65 0,52 0,42
241 - 260 1,93 1,57 1,28 1.04 0,85 0,69 0,55 043
261 - 280 1,99 1,63 1,34 1,10 0,90 0,72 0,57 0,44
281 -300 205 1,70 141 1.18 0,95 0,76 0,60 0,46
301 -320 210 1,76 147 1.21 0,99 0,80 0,63 047
321 -340 215 1,82 1,53 127 1,04 0,84 0,66 0,49
341- 360 219 1,87 1,58 1,33 1,09 0,88 0,68 0,51
Tablica 3
Minimalne grubosci powloki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 80 profili otwartych
VA, Minimalna grubosé zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
m” 350 400 450 500 550 600 650 700
=80 2,16 1,57 1,24 1,03 0,88 0,78 0,70 0,63
81-100 - 1,86 147 1,22 1,04 0,91 0,81 0,73
101 - 120 - 213 1,70 141 1,20 1,04 0,92 0,82
121-140 - 238 1,92 1,60 1,36 1,18 1,04 0,92
141 - 160 - 2,13 1,78 1,52 1,32 1,16 1,03
161 - 180 - 233 197 1,69 1,47 1,29 1,14
181200 - 2,15 1,85 1,61 1,41 1,25
201 -220 - 233 2,02 1,76 1,55 1,37
221 -240 - 2,50 2,18 1,91 1,68 1,49
241 - 260 - - 2,35 207 183 1,62
212 - 280 - - - - 222 1.97 1,75
281 -300 - - - - - 2,12 1,89
301 -320 - - - - - 228 2,04
321 -340 - - - - - 2,19
341 -360 - - - - 2,35
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Tablica 4
Minimalne grubosci powloki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 15 profili zamknietych- rur okraglych
LfA, Minimalna grubosc zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
3 350 400 450 500 550 600 650 700
=80 0,45 0,36 0,29 0,25 0,24 0,24 0,24 024
&1-100 0,53 041 0,32 0,26 0,24 0,24 0,24 0,24
101 -120 0,60 0,46 0,35 027 0,24 0,24 0,24 0,24
121 -140 0,67 0,50 0,37 0,28 0,24 0,24 0,24 024
141 - 160 0,73 0,54 0,40 0,28 0,24 0,24 0,24 0,24
161-180 0,73 0,58 042 0,29 0,24 0,24 0,24 0,24
181 - 200 0,83 0,61 044 0,30 0,24 0,24 0,24 024
201 -220 0,87 0,65 046 0,31 0,24 0,24 0,24 0,24
221 -240 0,91 0,68 043 0,32 0,24 0,24 0,24 0,24
241 - 260 0,95 0,71 0,50 0,32 0,24 0,24 0,24 024
261 - 260 0,98 0,73 0,52 0,33 0,24 0,24 0,24 024
281 -300 1,01 0,76 0,53 0,34 0,24 0,24 0,24 024
301 -320 1,04 0,78 0,55 0,34 0,24 0,24 0,24 0,24
321 -340 1,07 0,80 0,57 0,35 0,24 024 0,24 024
341 - 360 1,09 0,82 0,58 0,35 0,24 0,24 0,24 024
Tablica 5
Minimalne grubosci powloki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 30 profili zamknietych- rur okraglych
UFA, Minimalna gruboéé zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
m’ 350 400 450 =00 550 600 650 700
=80 1,08 0,87 0,73 0,62 0,54 048 043 0,29
81-100 1,27 1,02 0,85 0,72 0,61 053 0,47 0,41
101 -120 144 1,16 0,96 0,30 0,68 0,58 0,50 043
121-140 1,59 1,29 1,07 0,89 0,75 0,64 0,54 0,46
141 - 160 1,73 1.41 1,17 0,97 0,82 0,69 0,58 0,48
161-180 1,85 1.52 1,26 1.05 0,88 0,74 0,61 0,51
181 -200 1,96 1.62 1,35 1.13 0,94 079 0,65 0,53
201 -220 2,06 1,72 144 1,20 1,01 0,83 0,69 0,56
221 -240 223 1,81 1,52 1,27 1,06 0,88 0,72 0,58
241 - 260 231 1,89 1,60 1,34 1,12 0,93 0,76 0,60
261 -280 - 1.97 1,67 1,41 1,18 0,98 0,79 0,63
281 - 300 - 2,04 1,74 147 1,24 1,02 0,83 0,65
301 -320 - 2.1 1,81 1,54 1,29 1,07 0,86 0,68
321 -340 - 217 1,87 1,60 1,34 1,11 0,90 0,70
341 - 360 - 2,24 1,93 1,65 1,40 1,16 093 0,73
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Tablica 6
Minimalne grubosci powloki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 60 profili zamknietych- rur okraglych
LA, Minimalna gruboéc zabezpieczenia, mm, dla Ty, “C
m’ 350 400 450 500 550 600 650 700
<80 2.4 1,90 1,69 1,37 1,20 1,07 0,96 0,87
&1-100 - 2,25 1,90 1,63 143 1,26 1,13 1,02
101-120 - 218 1,88 1,65 1,45 1,30 117
121 -140 - 2,12 1,86 1,64 1,46 1,31
141 - 160 - - 207 1,83 1,63 1,46
161 — 180 - - 227 2,01 1,80 1,61
181 — 200 - - - - 220 1,96 176
201 -220 - - - - - 2,13 1,91
221240 - - - - - 2,29 2,06
241260 - - - - - 2,21
261 — 280 - - - - - -
281300 - - - - - -
301-320 - - - - - -
321 - 340 - - - - - -
341- 360 - - - - -
Tablica 7
Minimalne grubosci powloki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 15 profili zamknietych — rur prostokatnych
UiA, Minimalna grubodé zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
m’ 350 400 450 500 550 600 650 700
<80 0,55 0.47 0,41 0,36 0,33 0,30 0,23 0,26
81-100 0,66 0.55 0,47 041 0,36 032 0,29 0,26
101-120 077 0,63 D53 0,46 0,39 0,34 0,30 0,26
121-140 0,85 0,70 0,59 0,50 D42 0,36 0,31 027
141 -160 093 0,77 D64 0,54 045 0,38 0,32 027
161 - 180 1,00 0,83 0,69 057 D48 040 0,33 027
181 - 200 1,06 0,88 073 0,61 0,50 042 0,34 027
201 -220 112 0,93 077 0,64 0,53 043 0,35 0,28
221 -240 117 0,97 0,80 0,67 0,55 045 0,36 0,28
241 - 260 1,21 1,01 0,84 0,69 057 046 0,37 0,28
261 - 280 1,25 1,05 D87 0,72 0,59 047 0,37 0,28
281 - 300 1,29 1,08 0,90 0,74 0,61 049 0,38 0,29
301 - 320 1,33 1.1 093 077 0,63 0,50 0,39 0,29
321 -340 1,36 1,14 D95 0,79 0,64 0,51 0,40 0,29
341 - 360 1,39 117 D98 0,81 0,66 052 0,40 0,29
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Tablica 8
Minimalne grubosci powloki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnigciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 30 profili zamknietych — rur prostokatnych
LA, Minimalna grubosc zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
m’ 350 400 450 500 550 600 650 700
=80 1,22 1,03 0,89 0,79 0,71 0,64 0,59 0,54
81-100 1,45 1,22 1,05 0,92 0,82 073 0,67 0,61
101-120 164 1,38 1,19 1,04 D92 0,82 0,74 0,67
121-140 1,81 1,53 1,32 1,16 1,02 0,91 0,81 0,73
141 - 160 1,96 1,67 144 1.26 1,11 0,99 0,68 0,79
161 - 180 209 1,79 1,55 1,36 1,20 1,06 0,95 0,85
181-200 221 1,90 1,65 145 1,28 113 1,01 0,90
201 -220 232 2,00 1,75 154 1,36 1,20 1,07 0,95
221 -240 - 2,10 1,84 1,62 143 1,27 1,13 1,00
241 - 260 - 2,18 1,92 1,69 1,50 1,33 1,18 1,05
261 - 280 - 2,26 1,99 1,76 1,56 1,39 1,23 1,09
281 -300 - 233 2,06 1,83 1,562 1,44 1,28 1,14
301 -320 - 213 1,89 1,68 149 1,33 1,18
321 -340 - 219 1,95 1,74 1,85 1,38 1,22
341-360 - 225 2,00 1,79 1,59 1,42 1,26
Tablica 9
Minimalne grubosci powloki z zestawu farb STEELGUARD po wyschnieciu
przy klasie odpornosci ogniowej R 60 profili zamknietych — rur prostokatnych
VA, Minimalna grubosé zabezpieczenia, mm, dla Ty, °C
) 350 400 450 500 550 600 650 700
=80 - 2,16 1,86 1,64 1,46 132 1,21 1,11
81-100 - 220 194 1,73 1,56 1,42 1,30
101-120 - 2,22 1,98 1,79 1,63 1,49
121 -140 - - 2,21 2,00 1,82 1,66
141 - 160 - - - - 220 2,00 1,83
161 —180 - - - - - 2,18 2,00
181 —-200 - - - - - 2,35 2,15
201 -220 - - - - - 2,30
221240 - - - - -
241 - 260 - - - - -
261 -280 - - - - -
281-300 - - - - -
301-320 - - - - -
321-340 - - - - -
341-360 - - - - -
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wiasciwosci techniczne farb

Whasciwosci techniczne wyrobow stosowanych do wykonywania powlokowych zabezpieczen

ogniochronnych zestawem STEELGUARD powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w fablicy
10 - dia farby gruntujgcej, przeciwkorozyjne] AMERLOCK 400 C oraz nawierzchniowe] AMERCOAT
450 S i w tablicy 11 - dla farby peczniejgcej] STEELGUARD FIM 550 oraz nawierzchniowej
STEELGUARD 4503.

Tablica 10

Wymagane wiasciwosci techniczne farb AMERLOCK 400C i AMERCOAT 450 S

) ) Wymagania Badania
Poz Wiasciwosci
AMERLOCK 400 C AMERCOAT 450 S wedtug
1 2 3 4 )
1 | Wyglad ciacz o barwie wg katalogu | ciecz o barwie czerwono- PN-EN 1SO 1513:1599
BS i RAL w ograniczonym | szarej,bez rozwarstwien,
zakresie bez rozwarstwien, |Sladow kozuszenia i obecych
sladow koZuszenia i obecych | wirgcen
wirgcen
2 | Gestosé, glem® 140+0,14 1,36+ 0,14 PMN-EN 1SO 2811-1:2002 lub
PN-EN ISO 2811-2:2002
3 | Czas wysychania - =5 =25 PN-79/C-81519
1% wyschniecia, h
Tablica 11
Wymagane wiasciwosci techniczne farb STEELGUARD FM 550 i STEELGUARD 4503
) ) Wymagania Badania
Poz. Wiasciwosci
STEELGUARD FM 550 STEELGUARD 4503 wedtug
1 2 3 4 5
1 | Wyglad ciacz o barwie bialej, bez ciecz o barwie wg katalogu PN-EN 1SO 1513:1599
rozwarstwien, sladdw kozu- |BS | RAL w ograniczonym
szenia | oboych wiracen zakresie bez rozwarstwien,
sladéw kozuszenia 1 obeych
wirgcen
2 | Gestosé, glem® 128+0,12 0,96+0,09 PMN-EN 1SO 2811-1:2002 lub
PN-EN 1SO 2811-2:2002
3 | Czas wysychania - =25 =45 PN-79/C-81519
1* wyschnigcia, h
4 | Zawartosc substancji =68 =50 PN-84/C-81512 lub

nielotnych, %

PN-EN 1SO 3251:2004
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3.2. Wlasciwosci techniczne zabezpieczenia ogniochronnego

3.2.1. Wiasciwosci techniczne. Wiasciwosci techniczne zabezpieczenia ogniochronnego

STEELGUARD powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 12.

Tablica 12
Wymagane wlasciwosci techniczne zabezpieczenia ogniochronnego STEELGUARD
Poz. Wiadciwosci Wymagania dla zestawu STEELGUARD Badania wedlug
1 2 3 4
1 |Wyglad powloki bez pecherzy, odstawania powloki, zacie- | PN-EN IS0 12944-7:2001
kéw | zmarszezen oraz miejsc niepokrytych
2 | Odpornost powloki na odry-
wanie przed i po badaniach =1 PN-EN 1SO 2409:1999
wq poz. 4 15, stopien
3 | Przyczepnosé do podioza =2 PN-EN 1SO 4824:2003
i miedzywarstwowa, MPa lub zerwanie w warstwie pecznigjgce]
4 | Odpomnost powloki na ciggle =240 — zestaw 111l PN-EN 150 6270-1:2002
dziatanie wilgoci, h =720 - zestaw Il i [V PN-EN IS0 4628-2-5:2004
5 |Odpomost powloki =480 — zestaw i1l PN-EN SO 7253:2000
na dziatanie mgty solnej, h =720 — zestaw Il i [V PN-EN IS0 4628-2-5-2004
6 |Szczelnost powoki —
rezystancja, X :
- przed dziataniem mgly solnej, _z1x10 ZUAT-15//1.01/2003
- po 480 h dzialania jw., 21x 10" dla zestawu | i Il
- po 720 h dziatania jw. =1x10" —dla zestawu Il i [V

3.2.2. Skutecznosé¢ ogniochronna zabezpieczen konstrukcji stalowych zestawami farb

STEELGUARD. Odpomnosci ogniowe stalowych elementéw, zabezpieczonych zestawami farb

STEELGUARD zgodnie z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej, poddanych badaniu wediug

p. 5., powinny by¢ zgodne z podanymi w tablicach 1+ 9.

3.2.3. Wplyw oddzialywania czynnikéw atmosferycznych na skutecznosé ogniochronng

zabezpieczen konstrukcji stalowych zestawami STEELGUARD. Zabezpieczenia ogniochronne

wykonane zestawami lll lub IV, zgodnie z wymaganiami niniejsze] Aprobaty, poddane badaniu wg

ZUAT-15/VI1.05/2004 nie powinno wykazywat zadnych zmian, a jego skutecznosc ogniochronna

nie powinna ulec pogorszeniu, ).

roznica temperatur w elementach probnych poddanych

sztucznemu starzeniu i w elementach probnych bez ztarzenia, rejestrowana podczas badania,

powinna wynosic nie wiecej niz 10 %.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Farby stosowane do zabezpieczenia ogniochronnego STEELGUARD powinny by dostarcza-
ne w blaszanych pojemnikach o pojemneosci 20 i 25 litrdw lub w innych opakowaniach uzgodnionych
miedzy producentem a odbiorca, uwzgledniajgcych wymagania normy PN-C-81400:1989 | zachowu-
Jacych wymagania systemu wymiarowego opakowan wg PN- 89/0-79021.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta, zawierajgca nastepujgce dane:

nazwe wyrobu,

nazwe | adres producenta,

zawartosc,

okres przydatnosci do uzycia, jezeli jest okreslony,

warunki przechowywania i transportu,

przeznaczenie,

numer i date wystawienia krajowe] deklaracji zgodnosci,

nazwe jednostki certyfikujacej ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (DzUJ Nr
198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie

Opakowania z farbami stosowanymi w zestawie zabezpieczenia ogniochronnego STEEL-
GUARD nalezy przechowywad w sposdb zabezpieczajacy je przed zniszczeniem lub uszko-
dzeniem, okreslony w instrukcji przechowywania opracowane] przez producenta, uwzgledniajgace]
wymagania PN-C-81400:1989.

4.3. Transport
Opakowania z farbami stosowanymi w zestawie zabezpieczenia ogniochronnego STEEL-

GUARD nalezy transportowac w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem sig podczas

Jazdy, uszkodzeniem lub zniszczeniem, okreslony w instrukcji transportowania opracowane] przez
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producenta, uwzgledniajace] wymagania PN-C-81400:1989 i przepisow obowiazujacych w trans-
porcie drogowym i kolejowym przy przewozeniu tego typu wyrobow.
W czasie transportu | przechowywania farby nalezy chroni¢ przed temperaturg ponizej +5°

| powyze| +35°C.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyrdb, kiorego dotyczy ninigjsza Aprobata
Techniczna, moze byt wprowadzony do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robdt budowlanych
w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producenit
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-
4103/2005 i oznakowat wyrab znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobu objetego Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-4103/2005 dokonuje producent, stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, producent moze wystawic krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-4103/2005, jezeli akredytowana Jednostka
certyfikujaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania producenta:

zaktadowe] kontroli produkcji,

uzupetniajgcych badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,

prowadzonych przez producenta zgodnie z wustalonym planem badan, obejmujacym

badania wedlug p. 5.4.3,

b) zadania akredytowane] jednostki:
wstepnego badania typu,
wstepne] inspekcji zakladu produkcyjnego i zaktadowe] kontroli produkcji,

cigglego nadzoru, oceny | akceptac)i zaktadowe] kontroli produkgji.

5.2. Wstepne badanie typu

Westepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Westepne badanie typu cbejmuje:

odpormosé korozyjng powtok wykonanych z zestawdw farb STEELGUARD,
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klasy odpornosci ogniowej elementdw zabezpieczonych zestawami farb STEELGUARD.
Badania, kiore w procedurze aprobacyjne] byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzykowych wyrobu stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzenie wyrobow skiadowych | materiatow,
2. kontrole | badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowe] kontroli predukcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobdw o wymaganych wiasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnic, Ze wyrdb jest zgodny z Aprobata Techniczng ITB AT-
15-4103/2005. Wyniki kontroli produkcji powinny byc systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac, Zze wyrob spelnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobow powinna

byc jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badarn.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania uzupetniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu farb,
b) gestosci,
c) czasu wysychania powtoki,

d) zawartosci substancji nielotnych.

5.4.3. Badania uzupelniajace. Badania uzupetniajace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu powlok,
b) odpornosci na odrywanie powloki od podioza przed i po badaniach korozyjnych,
c) odpornosci korozyjnej,
d) szczelnosci przed i po dziataniu mgly solnej,
e) skutecznosci ogniochronnej na elementach prébnych okreslonych w ZUAT-15/\I11.05/2004.
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5.5. Czestotliwosc badan

Badania biezgce powinny byé¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nierzadzie] niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byt okreslona w do-
kumentacji zakladowej kontroli produkcji.

Badania uzupetniajgce powinny byt wykonywane nie rzadzie| niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Badanie farb. Badania farb nalezy wykonac wedlug norm wyminionych

w tablicach 101 11. Wyniki badan nalezy pordwnac z wymaganiami podanymi w tablicach 101 11.

5.6.2. Badanie powlok zabezpieczenia ogniochronnego. Badania powlok zabezpie-
czenia ogniochronnego nalezy wykonac wedtug norm i ZUAT wyminionych w tablicach 12.
Skutecznosé ogniochronnych zabezpieczern wykonanych z zestawdw STEELGUARD nalezy
badac zgodnie z normami PN-B-02851-1:1997 | PN-ENY 13281-4. Wyniki badan nalezy porownac

Z wymaganiami podanymi w tablicach 1 =91 12.

5.6.3. Badanie wplywu czynnikéw atmosferycznych na skutecznosé ogniochronna.
Badanie wplywu czynnikow atmosferycznych na skutecznos¢ ognicchronna zestawow 11 i IV
nalezy przprowadzi¢ zgodnie z ZUAT-15/VI1.05/2004. Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaga-

niami podanymi w tablicach 1+ 9.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normag PN-EN 1SO 15528:2002 i przygoto-
wywac zgodnie z normg PN-EN ISO 1513:1999 lub normami opisujgcymi metody badan i zale-
ceniami producenta.

5.8. Ocena wynikéw badar

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac za zgodne z wymaganiami niniejsze] Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.



@
D%IDE AT-15-4103/2005 16718

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-41033/2005 zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-
4103/2000.

6.2. Aprobata Techniczna AT-15-4103/2005 jest dokumentem stwierdzajgcym przy-
datnosc zestawow farb STEELGUARD do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym
Z Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881), wyrob, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze byt wprowadzony do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robot budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracjg zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-

4103/2005 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wnioskodawcy wynikajgcych z prze-
pisow o ochronie wiasnosci przemystowe], a w szczegolnoscl obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
Zz dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo Wiasnosci Przemystowe] (DzU Nr 1192003, poz.117).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejsze] Aprobaty Tech-

nicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i1 nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta zestawow farb STEELGUARD od
odpowiedzialnosci za wlasciwa jakosc wyrobow objetych Aprobata, a wykonawcow robdt budo-

wlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie | prawidiowa jakos¢ wbudowania.

6.6. W tresci wydawanych prospekiow i ogloszen oraz innych dokumentow zwigzanych
ze stosowaniem w budownictwie zestawow farb STEELGUARD nalezy zamieszczac informacje
o udzielone] tym wyrobom Aprobacie Techniczne] ITB AT-15-4103/2005.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-4103/2005 jest wazna do 30 czerwca 2010 r.

Waznosc Aprobaty Techniczne] ITB moze byc przediuzona na kolejne ckresy, jezell je|
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapl w te] sprawie do Instytutu Techniki Budowlang
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z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-B-02851-1:19&7

PN-ENV 13381-4

PN-EN 1SO 12944-2:2001

PN-EN 1SO 12944-7:2001

PN-EN 1SO 1513:1989

PN-EN 1SO 2811-1:2002

PN-EN 1SO 2811-2:2002

PN-84/C-81512
PN-EN 1SO 3251:2004

PN-EN 150 2409:1999
PN-EN 1SO 6270-1:2002

PN-EN 1SO 4624:2003
PN-EN 1SO 4628-2:2004

PN-EN 1SO 4628-3:2004

Ochrona przeciwpoZarowa budynkow. Metoda badania odpornosci
ogniowe elementow budynkow. Wymagania ogolne | klasyfikacia
Metoda badawcza ustalenia wplywu zabezpieczen na odpomosé
ogniowg elementow konstrukcyinych. Czesc¢ 4. Zabezpieczenia
elementow stalowych

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg kostrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich. Czesé 2: Klasyfikacja srodowisk
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg kostrukcii stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich. Czesé 7 Wykonywanle | nadzor
prac malarskich

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg kostrukeii stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich. Czesé. Sprawdzanie i przygotowa-
nie probek do badan

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czesc 1. Metoda piknometryczna
Farby 1 lakiery. Oznaczanie gestosci Czesc¢ 2 Metoda zanurzenia
sondy

Wyraby lakierowe. Oznaczanie zawartosci skfadnikow podstawowych
Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawartosci substancg)i
nielotnych

Farby i lakiery. Metoda siathki naciec

Farby i lakiery. Oznaczanie odpomosci na wilgod. Czesé 1. Konden-
sacja cleplta

Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilasci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Czesc 2
Ocena stopnia specherzenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslame llasci i rozmiaru
uszkodzen araz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Czesé 3

QOcena stopnia zardzewienia
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PN-EN 1SO 4628-4:2004  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie flosci 1 rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Czesc 4.
Ocena stopnia spekania

PN-EN 150 4628-5:2004  Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie losci 1 rozmiaru
uszkadzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Czesé 5:

Qcena stopnia zfuszczenia

PN-C-81400:1989 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport

PN-85/0-79021 Opakowarma. Sysytem wymiarowy

PN-EN 150 15528:2002 Farby i lakiery araz surowce do farb i lakierow. Pobieranie probek

ZUAT-15/V1.01/2003 Wyroby malarskie do ochrony przed korozjg obiektow budowlanych o
konstrukeji stalowey

ZUAT-15/VI1.05/2004 Zestawy wyrobow malarskich do zabezpieczania ogniochronnego
konstrukeyi stalowych

AT-15-3307/2000 Malarski zestaw antykorozyiny AMERON ZA-1

AT-15-3365/2000 Uniwersalna, epoksydowa farba antykorozyjna AMERLOCK 400C

Raporty z badan i oceny

1. Wstepna ocena w sprawie skutecznosci zabezpieczen przeciwkorozyjnych zestawu
przeznaczonego do zabezpieczenia ogniowego konstrukcji stalowych : AMERLOCK 400C,
STEELGUARD 2550 FMA i STEELGUARD 4503. Praca NO-2/1450/39 — Zaklad Trwalosci i
Ochrony Budowli Instytutu Techniki Budowlane] w Warszawie

2. Wstepna ocena skutecznosci ogniochronnej zestawu farb peczniejgeoych STEELGUARD produkcji
AMERON International do zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji stalowych. Praca NP-
T94/A/99 — Zakiad Badan Ogniowych Instytutu Techniki Budowlane] w Warszawie

3. Ocena skutecznosci ogniochronne] systemu zabezpieczen cgniochronnych konstrukeji stalowych
STEELGUARD. Praca nr NP.-794/A/99 | raporty z badan nr: LP-794.1/99, LP-794.2/99, LP-
794.3/99 | LP-794.4/99 - Zakiad Badan Ogniowych Instytutu Techniki Budowlane] w Warszawie

4. Wyniki badan zestawdw farb STEELGUARD — dla potrzeb aprobaty techniczne). Praca NO-
2/521/A/00 — Zaklad Trwatosci | Ochrony Budowli Instytutu Techniki Budowlane] w Warszawie

5 Ocena skutecznosci ogniochronnej systemu zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji
stalowych STEELGUARD — praca nr NP-1029/A/04/MEL — Zaklad Badan Ogniowych ITB

. Raport z badania — nr LO506/03 — Laboratorium Badan Materiatow | Powtok Ochronnych ITB

7. Atesty Higieniczne Nr HK/B/2579/01/98 | Nr HK/B/2579/02/98 z dnia 13.12.99 r. oraz

Nr HK/B/1317/01/98 z dnia 17.07.19998 r. Panstwowego Zakiadu Higieny w Warszawie.




